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1. Informacje ogólne

Przed uruchomieniem urzàdzenia nale˝y bezwzgl dnie
zapoznaç si  z instrukcjà obs∏ugi. 
Instrukcj  obs∏ugi nale˝y zawsze przechowywaç 
w pobli˝u urzàdzenia.
System ci cia sznurem mo˝na przekazaç osobom trzec-
im jedynie wraz z instrukcjà obs∏ugi.

Słowa sygnalizujące i ich znaczenie:1.1

Objaśnienia piktogramów i wskazówek:1.2

Znaki ostrzegawcze

Znaki nakazu

Na pulpicie sterowniczym

DSW-WG

max 0.3 m

l2

l1

r1 = l1 x 2

r2
 =

 l2
 x

 2

Ostrzeżenie przed
ogólnym niebez-
pieczeństwem

Ostrzeżenie przed
niebezpiecznym

napięciem
 elektrycznym

Ostrzeżenie przed
doznaniem urazu

rąk

Ostrzeżenie przed 
zranieniem

Załóż rękawice
ochronne

Załóż obuwie
ochronne

Załóż maskę
przeciwpyłową

Używać 
ochraniaczy 

słuchun

Załóż okulary
ochronne

Załóż kask
ochronny

Odpady oddaj do
zakładu utylizacji

w celu ponownego
wykorzystania

Przed użyciem
przeczytaj

instrukcję obsługi

Symboli

A
Amper

V
Wolt Prąd zmienny

∅
Średnica

W
Wat

Hz
Herc

no
Znamionowa

 jałowa prędkość
 obrotowa

mm
Milimetr

/min
Obroty na minutę

rpm
Obroty na minutę

< 4°C
35

80
92

W razie niebezpieczeństwa mrozu 
przedmuchaj układ chłodzenia w celu 
usunięcia wody z układu.

water in
max 6bar

35
78

24

By nie doszło do uszkod-
zeń, ciśnienie wody nie
może przekraczać 6 bar.

W urządzeniu

ZAGROŻENIE
Wskazuje na bezpośrednie zagrożenie, które może pro-
wadzić do ciężkich obrażeń ciała lub śmierci.
OSTRZEŻENIE
Dotyczy potencjalnie niebezpiecznej sytuacji, która
może doprowadzić do poważnych obrażeń ciała lub
śmierci.
OSTROŻNIE
Wskazuje na możliwość powstania niebezpiecznej sytu-
acji, która może prowadzić do lekkich obrażeń ciała lub
szkód materialnych.
WSKAZÓWKA
Wskazówki dotyczące użytkowania i inne przydatne in-
formacje.
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1. Informacje ogólne

�Modu∏ nap dowy, zawierajàcy dwa silniki, modu∏ przejmujàcy nadmiar d∏ugoÊci sznura , ko∏a pasowe pro-
wadzàce, podwozie oraz przewód elektryczny, s∏u˝àcy do po∏àczenia z modu∏em sterujàcym.

� Modu∏ sterujàcy 
� Spr ˝arka powietrza
�Węże sprężonego powietrza (2×7 m, 1×1 m)
� Pojedynczy wspornik rolek
� D∏uga dysza podajàca wod
� Elastyczna dysza podajàca wod
	 Węże wodne

 Zestaw narzędzi
� Osłony sznura

�




	

�

�

�

�

�

�

�
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2. Opis

Opis 2.1 Obszar zastosowaƒ 6
2.2 Podstawowe elementy sk∏adowe systemu DS WS 15 6
2.3 Elementy sterujàce 6
2.4 Zasada realizacji nap du 11
2.5 Posuw pi∏y oraz przechowanie sznura 11
2.6 Funkcjonowanie prowadzenia sznura 12
2.7 Koncepcja bezpiecznego wykonywania prac 12
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2. Opis

Opis elementów sterujàcych

�Modu∏ nap dowy DS WS 15

2.3

�Modu∏ nap dowy, zawierajàcy dwa silniki, modu∏ przej-
mujàcy nadmiar d∏ugoÊci sznura , ko∏a pasowe pro-
wadzàce, podwozie oraz przewód elektryczny, s∏u˝àcy
do po∏àczenia z modu∏em sterujàcym.
� Pulpit sterowania, wyposa˝ony we wtyczk  400 V,

s∏u˝àca do pod∏àczenia do elektrycznej sieci zasilajàcej
400 V 

 Spr ˝arka 230 V, dostarczajàca spr ˝one powietrze 
do pneumatycznego systemu posuwu 

� Pojedynczy wspornik rolek DS-WS-SPP
Podstawowe wyposa˝enie obejmuje dwa pojedyncze
wsporniki pary rolek. Wyposa˝enie to jest wystarcza-

jàce dla wi kszoÊci zastosowaƒ, lecz w przypadkach,
gdy dost p jest utrudniony (w piwnicach, naro˝nikach,
szybach) mo˝liwe jest u˝ycie wi kszej liczby poje-
dynczych wsporników rolek.

� Skrzynka narz dziowa zawierajàca  narz dzia oraz osprz t.
� D∏uga dysza podajàca wod

Przeznaczona jest do stosowania od strony tylnej ele-
mentu budowlanego; umieszczana jest g∏ boko 
w wyci tej szczelinie.

� Elastyczna dysza podajàca wod
Przeznaczona jest do stosowania w punkcie wejÊcia
sznura w ci ty element budowlany.

Obszar zastosowaƒ
DS WS 15 to pi∏a sznurowa o nap dzie elektrycznym, która
dzi ki zastosowaniu sznurów diamentowych mo˝e byç
stosowana do przecinania materia∏ów konstrukcyjnych,
poczàwszy od silnie zbrojonego betonu do murów o gruboÊ-
ci dochodzàcej do 1 metra. Wykorzystanie stosownego
osprz tu pozwala na zastosowanie jej do wycinania wszelkiego
rodzaju otworów oraz do technicznego demonta˝u ele-
mentów konstrukcyjnych o dowolnych kszta∏tach, co
oznacza, ̋ e zakres jej zastosowaƒ jest praktycznie nieogranic-
zony. Proces ci cia realizowany jest zazwyczaj na mokro,
z zastosowaniem ch∏odzenia wodà, lecz w przypadku
murów mo˝liwe jest tak˝e ci cie na sucho.

Podstawowe elementy sk∏adowe 
systemu DS WS 15 
Podstawowe wyposa˝enie systemu ci cia za pomocà sznu-
ra sk∏ada si  z nast pujàcych elementów: nap du, pulpitu
sterowania , spr ˝arki, dwóch pojedynczych wsporników
pary rolek, 1 skrzynki narz dziowej, zawierajàcej  narz dzia
oraz osprz t, dwóch dysz podajàcych wod .

2.1

2.2

� � �

�
�

��

�

�

�

�
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2. Opis

� Uchwyt przeznaczony do zawieszania przewodów 
wodnych oraz przewodów zasilajàcych

� Przewód elektryczny 400 V, zasilajàcy silniki nap dowe 
� Przewód elektryczny 24 V sterowania 

	 Dwa przy∏àcza spr ˝onego powietrza, zasilajàcego cylin-
der posuwu


 Jedno przy∏àcze wody - zasilanie w wod  z miejsca budowy 

�� Dwa przy∏àcza wody, zasilajàce w wod  uk∏ad ch∏odzenia
sznura diamentowego 

� Dwie p∏yty podporowe, s∏u˝àce do przytwierdzenia
modu∏u nap dowego do pod∏o˝a 

�� Wspornik trzypunktowego podparcia, o regulowanej 
wysokoÊci

� Uchwyt w kszta∏cie litery T, s∏u˝àcy do transportu, 
wyciàgany 

� Uchwyt s∏u˝àcy do transportu, sk∏adany  
� Dêwignia s∏u˝àca do transportu lub unoszenia kó∏
� Uchwyty przeznaczone do przenoszenia za pomocà

dêwigu

�

�

�

��

�
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2. Opis

�� Rolka prowadzàca napi tej strony sznura, o regulowanym
kierunku i po∏o˝eniu

�� Mechanizm ustalajàcy punkt wprowadzenia sznura dia-
mentowej

�� Rolka prowadzàca nie napi tej strony sznura, o regu-
lowanym kierunku

�� Wspornik rurowy przeznaczony dla urzàdzenia tnàcego
w p∏aszczyênie pionowej lub uchwytów

� Imad∏o do mocowania sznura

�� Zderzak ograniczajàcy suw cylindra pneumatycznego

�� Osłona

�� Ko∏o nap dowe 1, Êrednica 280 mm, nieruchome
�� Ko∏o nap dowe 2, Êrednica 280 mm, ruchome, przez-

naczone do realizacji posuwu
�� Rolki uk∏adu przej cia nadmiaru d∏ugoÊci sznura, Êred-

nica 280 mm, ruchome, przeznaczone do realizacji
posuwu ci cia

�� Rolki wielokrà˝kowego uk∏adu przej cia nadmiaru d∏ugoÊ-
ci sznura, Êrednica 200 mm, nieruchome

8

��
��

��

��
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2. Opis

Opis elementów sterujàcych

� Pulpit sterowania DS WS 15

2.3

� Pr ty s∏u˝àce do transportu oraz podnoszenia
� Uchwyty s∏u˝àce do transportu
� Uchwyt przeznaczony do transportu za pomocà dêwigu
� Sk∏adana pó∏ka kompresora
� Gniazdo 400 V, 32 A przeznaczone do zasilania z

sieci elektrycznej
� Dwa gniazda 230 V

� Kratka wentylacyjna
	 Gniazdo 400 V, 32 A, przeznaczone do zasilania 

silników nap dowych

 Gniazdo obwodu sterowniczego 24 V modu∏u nap dowego
�� Przy∏àcze spr ˝onego powietrza, zasilane ze spr ˝arki 
� Dwa przy∏àcza spr ˝onego powietrza, przeznaczone do

zasilania modu∏u nap dowego

�� Zamek osłony

3

4

2

5

6

1

�

�

��
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2. Opis

�� Zamek pokrywy pulpitu sterowania
�� Klucz zamka pokrywy pulpitu sterowania
�� G∏ówny wy∏àcznik elektryczny DS WS 15
�� Cyfrowy wskaênik pr dkoÊci ci cia sznura diamentowego, wskaza-

nia w m / s
�� Zielony wskaênik Êwietlny gotowoÊci do pracy (g∏ówny wy∏àcznik

sieciowy w∏àczony)
�� Czerwony wskaênik Êwietlny = "Error" (B∏àd) - patrz: rozdzia∏ doty-

czàcy wykrywania i usuwania usterek  
�� ˚ó∏ty wskaênik Êwietlny = Posuw pneumatyczny zatrzymany na

tylnym zderzaku
�� Bia∏y wskaênik Êwietlny = Otwarty zawór wody ch∏odzàcej
�� Amperomierz
� CiÊnienie posuwu w barach

�� Regulator pr dkoÊci obrotowej nap du sznura (ustawianie pr dkoÊ-
ci ci cia, ��)

�� W∏àczenie nap du (ON) - zielony wskaênik Êwietlny
�� Wy∏àczenie nap du (OFF) - czerwony wskaênik 

Êwietlny
�� Przycisk awaryjnego wy∏àczenia (EMERGENCY STOP) 

(WY¸ÑCZENIE AWARYJNE)
��  Zasilanie w wod , I = W∏àczone (ON), zielony wskaênik 

Êwietlny
�� Zasilanie w wod , 0 = Wy∏àczone (OFF), przycisk czerwony
�� Uk∏ad sterowania posuwu ci cia ↑↓ - do przodu lub do ty∏u
�� Regulator si∏y posuwu, pokr t∏o (nale˝y zwróciç uwag  na ciÊnie-

nie w barach �)
wciÊni te = zablokowane, wyciàgni te = odblokowane

16

15

17 18 19 20 21

22

23 26

14

12 13

24 25 27 28 29
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2. Opis

Zasada dzia∏ania uk∏adu nap du sznura

Nap d sznura realizowany jest przez dwa silniki elektryczne,
wyposa˝one w ko∏a nap dowe. Sznur diamentowy prowad-
zony jest w postaci ósemki wokó∏ kó∏ nap dowych, 
co pozwala na uzyskanie optymalnego opasania (momen-
tu tarcia). Charakterystyki przebiegu momentów silników

2.4

Posuw ci cia oraz przejmowanie nadmiaru sznura

Mechanizm posuwu sznura funkcjonuje na zasadzie odwrot-
nie pracujàcego wielokrà˝ka. Przemieszczenie posuwu,
wzgl dnie wciàganie sznura, zachodzi w efekcie rozpiera-
nia przez dwa cylindry pneumatyczne. W tym celu tylne
rolki (rolki przejmujàce nadmiar sznura, Êrednica 280 mm)

2.5

1 4

min 3.2 m – max. 12.4 m

1
2
3
4

approx. 1.0 bar

approx. 1.5 bar

approx. 2.0 bar

approx. 2.5 bar

1

Guideline

oraz uk∏ad sterujàcy zosta∏y zaprojektowane pod kàtem
uzyskania wysokiego momentu rozruchu oraz momentu
roboczego. Pr dkoÊç sznura mo˝na regulowaç bezstop-
niowo, w zakresie 0 - 27 m / s. 

zamontowane sà na ruchomych sankach. Maksymalna
d∏ugoÊç mo˝liwego do przej cia nadmiaru sznura wynosi
9,2 m. Minimalna d∏ugoÊç sznura wymagana przez sys-
tem nap dowy wynosi 3,2 m. 

Zastosowany uk∏ad sznura Sznur znajdujàcy si  D∏ugoÊç przej tego GruboÊç elementu 
w nap dzie nadmiaru sznura budowlanego

Uk∏ad podstawowy D∏ugoÊç 3,2 m 2 m na suw 1 m
1 Rolka przejmujàca
nadmiar sznura D∏ugoÊç 4,6 m 2,4 m na suw 1,9 m
Pe∏na pojemnoÊç uk∏adu D∏ugoÊç 7,4 m 4,8 m na suw 4,5 m

WartoÊci zalecane (wytyczne)
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2. Opis

Funkcjonowanie uk∏adu prowadzenia sznura

Rolki prowadzàce umieszczone sà po ciàgnionej stronie
sznura oraz po stronie jej powrotu do ci tego obiektu (lub
- po stronie nie napr ˝onej). Za pomocà rolek prowadzà-
cych, które ustawiç mo˝na w dowolnym kierunku, sznur
doprowadzany jest do przeznaczonego do przeci cia ele-
mentu budowlanego. Na elemencie budowlanym mon-
towane sà na poczàtku oraz na koƒcu linii ci cia prowad-
nice sznura w postaci pojedynczych lub podwójnych
wsporników rolek, rolek wpuszczanych etc. Uk∏ad ten
pozwala na prowadzenie sznura oraz kontrolowanie pro-
cesu ci cia po ∏uku. Wyposa˝one w rolki prowadnice oraz
rura prowadzàca zapobiegajà niekontrolowanemu odry-
waniu si  sznura na koƒcu linii ci cia oraz pe∏nià funkcj  ele-
mentów zabezpieczajàcych lub chwytajàcych sznur w
przypadku jego zerwania.
Realizacja wymogu optymalnego prowadzenia sznura
nale˝y w procesie ci cia z zastosowaniem sznura dia-
mentowego do najwa˝niejszych zadaƒ. Rozk∏ad linii ci cia
oraz rozmieszczenie wsporników rolek pozwalajà na kon-
trolowanie d∏ugoÊci oraz krzywizny nacinanego za pomocà
sznura ∏uku, co ma wp∏yw zarówno na trwa∏oÊç u˝ytkowà
sznura, jak równie˝ na pr dkoÊç post pu ci cia.

Koncepcja bezpiecznego wykonywania prac2.7

2.6

DSW-WG

l2

l1

r1 = l1 x 2

r2
 =

 l2
 x

 2
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3. Narz dzia oraz osprz t

Narz dzia oraz osprz t 3.1 Sznury tnàce 14
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3.6 Urzàdzenie do ci cia w p∏aszczyênie pionowej DS-WSVC 16
3.7 Osłona sznura DSW-WG 16
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3. Narz dzia oraz osprz t

Sznury tnàce3.1

UWAGA 
■ Do ci cia za pomocà elektrycznej pi∏y sznurowej DS

WS 15 mo˝na stosowaç wy∏àcznie sznury diamen-
towe pokryte gumà lub tworzywem sztucznym,
wyposa˝one w spr ˝yny umieszczone pomi dzy seg-
mentami diamentowymi. Sznur musi posiadaç
udzielonà przez producenta gwarancj  przydatnoÊ-
ci do ci cia z pr dkoÊcià co najmniej 30 m/s oraz
musi byç odpowiednio dobrana do wielkoÊci rowków
rolek prowadzàcych.

■ Zabrania si  ∏àczenia sznurów o ró˝nych Êrednicach
oraz stosowania sznurów, które nie sà okràg∏e,
sznurów, które majà obluzowane segmenty dia-
mentowe, bàdê sznurów, których w∏ókna noÊne sà
uszkodzone.

■ Po∏àczenie sznura oraz napraw  p kni tego sznura
nale˝y przeprowadzaç zgodnie z instrukcjà dostar-
czonà przez dostawc  sznura.

■ D∏ugoÊç dost pnych sznurów diamentowych Hilti 
o znormalizowanej Êrednicy 11 mm wynosi 10 m, 
14 m, 18 m, 22 m, 26 m i 30 m (inna d∏ugoÊç bàdê
Êrednica - na zamówienie). Dostarczane one sà 
z zamontowanymi fabrycznie szybkoz∏àczami. Mo˝liwe
jest ∏àczenie ze sobà sznurów o ró˝nej d∏ugoÊci, lecz
tylko wówczas, gdy Êrednice ich segmentów dia-
mentowych sà jednakowe.

■ Sznury diamentowe o Êrednicy 9 mm mo˝na stosowaç
w po∏àczeniu z rolkami do standardowej Êrednicy 
11 mm. W przypadku sznurów o Êrednicy mniejszej
ni˝ 8 mm bàdê wi kszej ni˝ 13 mm nale˝y stosowaç
rolki o innej szerokoÊci lub g∏ bokoÊci rowka.

■ W przypadku stosowania sznurów diamentowych bez
zamontowanych fabrycznie z∏àcz, nale˝y je zamon-
towaç stosownie do zaleceƒ producenta.

Osprz t do ∏àczenia sznura
Trwa∏oÊç z∏àcza sznura oraz jego wydajnoÊç w trakcie
ci cia zale˝y m.in. w du˝ym stopniu od zastosowania opty-
malnych z∏àcz sznura oraz ich w∏aÊciwego monta˝u.
W∏aÊciwe po∏àczenie sznura jest istotnym czynnikiem

3.2

Sznur diamentowy Hilti DS-W 11 - zalecenia dotyczàce stosowania
Oznaczenie Ci ty materia∏ Kod Wymiary sznura diamentowego Ârednica sznura 5.0 mm
Typ barwny Ârednica segm. Pokrycie IloÊç segmentów / m

diamentowego diamentowe
Specyfikacja Zbrojony beton mm mm

DS-W11BC Uniwersalna, ci cie szybkie ˚ó∏ta 11 1.5 40
DS-W11LC O du˝ej trwa∏oÊci Czarna 11 1.5 40
DS-W11M Kamieƒ, materia∏y Êcierne Fioletowa 11 1.5 40

Osprz t do sznurów diamentowych Hilti
Opis Uwagi / ZawartoÊç Oznaczenie w zamówieniu

zastosowanie opakowania

Szczypce zaciskajàce Do z∏àcz / tulei  zaciskowych 1 DS-WSTHY 
Z∏àcze Typu szybkoz∏àcze 1 DS-WCMV 
Sworzeƒ Sworzeƒ wymienny do z∏àcz 10 DS-WP
Tuleja Tuleja naprawcza 5 DS-WS 
PierÊcieƒ typu "O" Umieszczany pomi dzy z∏àczem i segmentem 10 PierÊcieƒ 10/4.7x2.5
Szcz ki zaciskajàce Szcz ki wymienne do szczypiec zaciskajàcych 2 DS-WJ 
Obcinak Do ci cia sznura diamentowego 1 DC125-S

warunkujàcym BEZPIECZE¡STWO w trakcie ci cia sznurem.
Hilti zaleca poni˝szy osprz t s∏u˝àcy do ∏àczenia sznura.
Instrukcje monta˝owe dotyczàce z∏àcz sznura Hilti za∏àczane
sà do opakowania.
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3. Narz dzia oraz osprz t

Osprz t zabezpieczajàcy modu∏u nap dowego oraz prowadnice sznura

Zestaw narz dzi do pi∏y diamentowej DS WS15
Oznaczenie IloÊç Nr pozycji Zastosowanie
w zamówieniu w prospekcie

Zestaw narz dzi do pi∏y diamentowej DS WS 15, Pi∏y diamentowe
zawierajàcy:

Walizka narz dziowa Hilti 1 Operator
Osprz t, wykaz zawartoÊci oraz zastosowaƒ 1 Operator
Obszary zastosowaƒ ci cia za pomocà sznura 1 Operator
Kaseta wideo (dotyczy ci cia za pomocà sznura) 1 Operator

Klucz p∏aski / oczkowy, 19 mm 1 Mocowanie wspornika rolek
Klucz p∏aski / oczkowy, 18 mm 1 Mocowanie wspornika rolek
M∏otek, 1 1/2 kg 1 Ustawienie kotew, monta˝
Wkr tak, 6 mm 1 ZaciÊni cie wrzeciona mocujàcego
Pompka przedmuchujàca BB 1 � Przedmuchanie otworów pod kotwy
Przymiar sk∏adany, 2 m 1 Operator
Poziomnica 1 Operator
O∏ówek drewniany 2 Operator
Szmatka do czyszczenia 1 Operator
Rozpylacz Hilti 1 Operator
Dozownik smaru Hilti 1 Operator
Szczoteczka p∏aska 1 Operator
Wrzeciono zaciskowe, krótkie, M12S 3 � Wspornik rolek, modu∏ nap dowy
Nakr tka dociskowa DD-CN-SML 3 � Wspornik rolek, modu∏ nap dowy
Przyrzàd nastawczy HSD-G M12 1 � Mocowanie kotew
Z∏àczka gwintowana zasilania w wod 1 � Zasilanie w wod
Uszczelka GK 5 Uszczelnienie wodne do 356700/5
Klin stalowy 6 � Zabezpieczenie masywów betonowych

Osprz t i cz Êci zu˝ywajàce si  przeznaczone dla systemów ci cia za pomocà sznura Hilti
Oznaczenie IloÊç Nr pozycji Zastosowanie
w zamówieniu w broszurze

M12L wrzeciono zaciskowe 1 � Mocowanie wspornika rolek mod. nap dowego
Kotwa wpuszczana HKD-D M12x50 50 � Otwór o Êrednicy 16 mm
Dysza rozpylajàca wod , d∏uga 1 � Przewód zasilania w wod
Dysza rozpylajàca wod , elastyczna 1 � Przewód zasilania w wod

Rolka prowadzàca DS-WSW 200 1 � Wsporniki rolek, nap d WS 15/WSS
Rolka prowadzàca DS-WSW 140 1 Rolka wpuszczana
Ko∏o nap dowe DS-WSW 500 1 � Modu∏ nap dowy DS-WSS 30
Ko∏o nap dowe DS-WSWD 280 1 � Modu∏ nap dowy DS WS 15
Rolka naciàgacza sznura DS-WSWS 280 1 � Modu∏ nap dowy DS WS 15
Rolka naciàgacza sznura DS-WSWS 200 1 � Modu∏ nap dowy DS WS 15

Zacisk rurowy krzy˝owy 1 � Monta˝ rolek prowadzàcych
Podwójny zacisk rurowy 1  Przed∏u˝enie rury
Rura, 2" x 1 m (Êrednica zewn trzna 60.3 mm) 1 ! Przed∏u˝enie rury
Z∏àcze CEE 32A (˝eƒskie) 1 Do kabla przed∏u˝ajàcego
Bezpiecznik okràg∏y, 3.15 A, 250 V, bezzw∏oczny 10 Pulpit sterujàcy DS WS 15
Bezpiecznik okràg∏y, 0.63 A, zw∏oczny 10 Pulpit sterujàcy DS WS 15
Bezpiecznik, 250 V, 40 A 5 Pulpit sterujàcy DS WS 15

Szczypce zaciskajàce DS.-WSTHY 1 Zaciskanie z∏àcz i tulei
Z∏àcze DS-WCMV 1 " Typu szybkoz∏àcze
Sworzeƒ WS-WP 10 Sworzeƒ zapasowy do szybkoz∏àcza
Tuleja DS-WS 5 Tuleja naprawcza
PierÊcieƒ typu "O", 10/4,7x2,5 10 Montowany pomi dzy z∏àczem i segmentem
Szcz ki zaciskowe DS-WJ 2 Zapasowe szcz ki do szczypiec zaciskajàcych

3.3 �
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3. Narz dzia oraz osprz t

Rolka zwalniajàca sznur DS-WSRW
Nr artykułu 315834

Stosowana cz sto podczas ci cia bardzo grubych Êcian
bàdê w przypadku koniecznoÊci wykonania ci cia o du˝ej
d∏ugoÊci. Rolka zwalniajàca sznur zapewnia optymalnà
d∏ugoÊç linii kontaktu sznura i w zwiàzku z tym - du˝à
pr dkoÊç ci cia.

3.4

Rolka wpuszczana DS-WSPW
Nr artykułu 365428 / 247620

Do stosowania we wszelkiego rodzaju zag∏ bieniach, przy
czym wymagane sà co najmniej 2 sztuki rolek. W razie
koniecznoÊci mo˝na jà tak˝e zamontowaç na stojaku poje-
dynczego wspornika rolek.

3.5

Urzàdzenie do ci cia w p∏aszczyênie pionowej 
DS-WSVC Nr artykułu 339312

Przeznaczone do wykonywania prostych, szybkich ci ç
bezpoÊrednio pod modu∏em nap dowym sznura. W tym przy-
padku nie stosuje si  dodatkowych rolek prowadzàcych (poje-
dynczych wsporników rolek). Jest to optymalne rozwiàzanie
w przypadku zastosowaƒ, w których nap d pozostaje w nor-
malnym po∏o˝eniu poziomym. Stosowane w przypadku ci cia
odcinków stropów, belek podporowych, itp.

3.6

Osłony sznura DSW-WG
Nr artykułu 365426 

Jeśli nie można sprawdzić, czy w trakcie pracy systemu
w obszarze zagrożenia znajdują osoby lub urządzenia,
które miotające części obrabianego materiału mogą
zranić lub uszkodzić, trzeba zamontować osłony.

3.7
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4. Dane techniczne

Zasilanie w energi

Zasilanie w energi  elektrycznà
Napi cie w sieci zasilajàcej: 400 V, trójfazowe, 50/60 herców
Dopuszczalna obcià˝alnoÊç bezpiecznika: co najmniej 16 amperów, zaleca si  32 ampery
Generator: dopuszczalne jest stosowanie wy∏àcznie generatorów o mocy wyjÊciowej 

co najmniej 40 kVA. Podczas dzia∏ania generator musi byç uziemiony.

Zasilanie w wod  nap du oraz uk∏adu ch∏odzenia sznura 
Woda ch∏odzàca: min. 5 litrów / min. przy max 6 bar

Spr ˝one powietrze dla uk∏adu nap dowego (spr ˝arka)
Min. 6 barów i 100 litrów dla posuwu pneumatycznego nap du 

4.1

Wymiary i ci ˝ar 

Nap d
Wymiary 1560×790×920 mm
Ci ˝ar Êrednio 266 kg

4.2

Modu∏ sterujàcy 
Wymiary 520×590×1080 mm
Ci ˝ar Êrednio 68 kg

Pojedynczy wspornik rolek
Wymiary 460×240×560 mm
Ci ˝ar Êrednio 23 kg

Spr ˝arka
Dopuszczalne jest stosowanie spr ˝arki dostarczanej wraz z wyposa˝eniem Hilti albo innej spr ˝arki, która odpowiada
wyszczególnionym danym technicznym.
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4. Dane techniczne

Kategoria izolacji

Nap d IP 65: zabezpieczenie przed strumieniem wody
(zabrania si  stosowania wysokociÊnieniowych systemów czyszczàcych)

Pulpit sterowania IP 54: zabezpieczenie przed rozpylonà wodà 
(zabrania si  stosowania wysokociÊnieniowych systemów czyszczàcych)

Warunki klimatyczne eksploatacji oraz przechowywania

– Dane znamionowe pi∏y sznurowej DS WS 15 gwarantowane sà do wysokoÊci 2000 m n.p.m.
– Dane znamionowe pi∏y sznurowej sà równie˝ gwarantowane w temperaturach otoczenia w zakresie od –15o C 

do +40o C (W przypadku zastosowania w temperaturach poni˝ej 0o C urzàdzenie nale˝y wst pnie podgrzaç).
– Suche urzàdzenie mo˝na przechowywaç w temperaturze pomi dzy –20o C a +55o C.

Dane techniczne

Modu∏ nap dowy DS WS 15 (zasilany i sterowany z pulpitu sterowania DS WS 15)
Ko∏a nap dowe 2 × 280 mm
Moc znamionowa P1 2 x 7.5 KW moc ciàg∏a (= 15 kW mocy nap dowej)
Pr dkoÊç sznura Regulowana bezstopniowo 0 - 27 m / s
Przej cie nadmiaru sznura przez nap d Maksymalnie 9.2 m (min. 3.2 m do max 12.4 m sznura)
Wymiary modu∏u nap dowego 1560 × 790 × 920 mm
Ci ˝ar modu∏u nap dowego Ârednio 266 kg
Klasa zabezpieczenia IP 65
D∏ugoÊç przewodów wewnàtrz systemu 7 m
Uk∏ad ch∏odzenia silników elektrycznych 
2x7.5 kW Uk∏ad ch∏odzenia wodà: min. 5 l / min. przy max 6 barach 

Pulpit sterowania DS WS 15
Napi cie znamionowe 400 V ( 50 / 60 Hz 3P+N+PE lub 3P + PE (pràd zmienny)
Pràd znamionowy 25 A
Zabezpieczenie 32 A 
Zabezpieczenie minimalne 16 A
Przy∏àcze do sieci zasilajàcej 400 V wtyczka CEE 32 (pi ciobiegunowa)
Wy∏àcznik ochronny ró˝nicowy (PRCD) 30 mA w sieci zasilajàcej miejsca budowy
Napi cie sterujàce 24 V (pràd sta∏y)
Wymiary pulpitu sterujàcego 520 × 590 × 1080 mm
Waga pulpitu sterujàcego Ârednio 68 kg
Klasa zabezpieczenia IP 54
Zasilanie z generatora Min. 40 kVA

4.3

4.4

4.5
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4. Dane techniczne

Spr ˝arka 
Spr ˝one powietrze Min. 6 bar
Wydatek powietrza Min. 100 litrów / min.
Przy∏àcze elektryczne 230 V

Poziom emisji akustycznej

Urzàdzenie: elektryczny system ci cia sznurem DS WS 15 
Poziom ciÊnienia akustycznego wed∏ug
DIN EN ISO 3744 * < 79 dB(A) 
* Mierzony w odleg∏oÊci 2.8 m od modu∏u nap dowego

Tabliczka znamionowa modu∏u nap dowego i pulpitu sterujàcego

4.6

4.7
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5. Wskazówki dotyczàce bezpieczeƒstwa

Przygotowanie do pracy

■ Operacje ci cia majà wp∏yw na w∏asnoÊci statyczne kon-
strukcji. Prace zwiàzane z wierceniem oraz ci ciem wyma-
gajà, przed ich rozpocz ciem, zezwolenia udzielonego przez
kierownictwo budowy.

■ Nale˝y upewniç si , czy w rejonie ci cia nie przebiegajà
˝adne instalacje gazowe, wodne, elektryczne itp. Instalacje
zasilajàce znajdujàce si  w pobli˝u miejsca ci cia, które
mog∏yby ulec uszkodzeniu np. przez spadajàce elementy,
powinny zostaç specjalnie zabezpieczone, a w razie
koniecznoÊci - czasowo wy∏àczone.

■ Nale˝y upewniç si , czy zastosowana do ch∏odzenia
woda odp∏ywa w sposób kontrolowany, bàdê czy jest
odpowiednio odsysana. Niekontrolowany odp∏yw wody
bàdê jej rozpryskiwanie si  wokó∏ mo˝e byç przyczynà
powstania strat materialnych lub wypadków. Nale˝y tak˝e
wziàç pod uwag  fakt, ˝e woda mo˝e przedostaç si  do
wewn trznych, niewidocznych przestrzeni, np. w elemen-
cie wykonanym z ceg∏y.

■ Nale˝y uwzgl dniaç wp∏ywy otoczenia. Nie wolno stosowaç
pi∏y sznurowej w pomieszczeniach zagro˝onych wybuchem
bàdê w pobli˝u palnych materia∏ów, p∏ynów lub gazów.
Snop iskier lub wy∏adowanie elektrostatyczne mogà
doprowadziç do po˝aru bàdê wybuchu.

■ Nie wolno ciàç materia∏ów, które podczas procesu ci cia
mogà wydzielaç niebezpieczne dla zdrowia lub wybuchowe
py∏y bàdê opary.

■ Nie nale˝y ciàç ∏atwopalnych stopów aluminium 
oraz magnezu.

Zabezpieczenie ci tych elementów oraz
usuwanie szlamu powstajàcego podczas ci cia 

■ Aby wyeliminowaç mo˝liwoÊç powstania urazów oraz
blokowanie si  sznura odcinane bloki materia∏u nale˝y
zabezpieczaç przed niekontrolowanym przemieszczeniem
za pomocà klinów stalowych oraz / lub podpór.
■ Nale˝y upewniç si , czy odcinane cz Êci konstrukcji (np.
bloki betonowe) nie stanowià zagro˝enia w strefie wykony-
wania prac, bàdê zagro˝enia dla operatorów. Odcinanà
cz Êç konstrukcji, np. wycinany ze stropu blok betonowy

5.2

5.3

Ârodki ostro˝noÊci w miejscu pracy

■ Stref  wykonywania ci cia nale˝y zabezpieczyç w taki
sposób, aby wyeliminowaç mo˝liwoÊç spowodowania
obra˝eƒ operatora, osób trzecich bàdê uszkodzenia urzàdzeƒ
przez wyrzucany piach, kamyki, fragmenty sznura, szlam
powstajàcy podczas ci cia itp. Ârodki ostro˝noÊci nale˝y
podjàç tak˝e w miejscu niewidocznym bezpoÊrednio dla
u˝ytkownika, w tylnej strefie ci cia.

■ ZABRANIA SI¢ wchodzenia do strefy zagro˝enia w trak-
cie przeprowadzania operacji ci cia. Strefa zagro˝enia
obejmuje co najmniej promieƒ równy dwóm d∏ugoÊciom
sznura, która zosta∏aby uwolniona w przypadku jej zer-
wania, a tak˝e obszar le˝àcy na przed∏u˝eniu osi napr ˝onej
strony sznura. Operator jest odpowiedzialny za ogrodze-
nie obszaru zagro˝onego oraz kontrolowanie dost pu do
niego przez osoby trzecie. Do strefy zagrożenia można
wchodzić wyłącznie z  naciśniętym przyciskiem wyłą-
czenia awaryjnego EMERGENCY STOP (NOT-HALT)

■ Swobodne odcinki sznura pomi dzy nap dem a ele-
mentem budowlanym muszà byç mo˝liwie najkrótsze.
NIGDY nie nale˝y przyst powaç do ci cia bez uprzedniego
zamontowania prowadnic sznura na przecinanym ele-
mencie lub w pobli˝u wyci tej szczeliny. W przypadku
zerwania sznura zostaje ona automatycznie pochwycona
w otworze osi rolki prowadzàcej, zmniejszajàc tym samym
niebezpieczeƒstwo urazów spowodowanych uderzeniem
sznura. Pozostawianie d∏ugich, swobodnych odcinków
sznura mo˝e staç si , w przypadku jej zerwania, przy-
czynà niebezpiecznych uderzeƒ.

DSW-WG

l2

l1

r1 = l1 x 2

r2
 =

 l2
 x

 2

5.1
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5. Wskazówki dotyczàce bezpieczeƒstwa  

nale˝y zabezpieczyç przed spadni ciem za pomocà wsporników
etc.
■ Do wyjmowania oraz transportu odci tych elementów
budowlanych - cz sto wa˝àcych wiele ton - stosowaç
nale˝y wy∏àcznie dopuszczone wsporniki oraz podnoÊni-
ki, o odpowiednich wymiarach oraz noÊnoÊci.
■ Nigdy nie nale˝y zbli˝aç si  do przedmiotów unoszonych
przez dêwig.

■ Obszar ci cia, bàdê powsta∏y w efekcie ci cia otwór nale˝y
w pewny i widoczny sposób ogrodziç w celu zabezpieczenia
go przed dost pem osób i wyeliminowania mo˝liwoÊci ich
spadni cia.

■ Odprowadzanie powstajàcego podczas ci cia szlamu
do wód lub kanalizacji, bez wczeÊniejszego, odpowied-
niego, przygotowania jest, z punktu widzenia ochrony
Êrodowiska, problematyczne. W∏adze lokalne udzielà Paƒst-
wu informacji na temat obowiàzujàcych przepisów. Zale-
camy nast pujàce wst pne przygotowanie:
– Powsta∏y w efekcie ci cia szlam nale˝y zebraç (np. przy

pomocy odkurzacza przemys∏owego)
– Szlam nale˝y pozostawiç do chwili, gdy jego sk∏adniki

sta∏e osiàdà w wodzie, a nast pnie przetransportowaç
je na sk∏adowisko odpadów budowlanych (proces
osadzania przyspieszyç mo˝na za pomocà odpowied-
nich Êrodków).

– Przed wprowadzeniem pozosta∏ej wody do kanalizacji
nale˝y jà zoboj tniç poprzez dodanie Êrodka zoboj tnia-
jàcego bàdê rozcieƒczyç jà za pomocà du˝ej iloÊci wody.

Zastosowanie urzàdzenia zgodnie z jego przez-
naczeniem, bezpieczeƒstwo w trakcie stosowania

■ Pi∏a sznurowa DS WS 15 zosta∏a opracowana z przez-
naczeniem do technicznej rozbiórki konstrukcji stalowych,
betonowych, kamiennych lub ceglanych, w budownictwie
nad- oraz podziemnym. Mo˝e byç stosowana do ci cia na
mokro bàdê na sucho (zazwyczaj stosuje si  technik  ci cia
na mokro). Inne zastosowania uznawane sà za niezgodne
z przeznaczeniem wymagajà uzgodnienia z producentem.
■ Operator urzàdzenia musi mieç ÊwiadomoÊç mo˝liwych
zagro˝eƒ oraz zdawaç sobie spraw  ze spoczywajàcej na
nim odpowiedzialnoÊci, równie˝ za bezpieczeƒstwo innych
osób.
■ Pi∏  sznurowà mogà obs∏ugiwaç wy∏àcznie osoby
przeszkolone w zakresie technik ci cia betonu, nazywane
w dalszej cz Êci instrukcji obs∏ugi operatorami. Osoby te
muszà zapoznaç si  z treÊcià niniejszej instrukcji obs∏ugi

5.4

oraz zostaç przeszkolone, pod kàtem bezpiecznego zas-
tosowania urzàdzenia, przez specjalistów firmy Hilti. 
■ Przed zastosowaniem urzàdzenia nale˝y sprawdziç czy
pi∏a sznurowa i jej elementy sk∏adowe, jak równie˝ sznur
diamentowy oraz jego z∏àcze sà w nienagannym stanie.
Przed przystàpieniem do ci cia nale˝y usunàç wszelkie
ewentualne uszkodzenia.
■ Pulpit sterowania nale˝y umieÊciç mo˝liwie jak najdalej
od strefy zagro˝enia, a w trakcie procesu ci cia nale˝y
pozostawaç w jego pobli˝u.

■ Modu∏ nap dowy nale˝y umieÊciç na litej, p∏askiej
powierzchni. W przypadku umieszczenia go na rusz-
towaniu, musi byç ono odpowiednio stabilne, a modu∏
nap dowy musi byç zabezpieczony przed przemieszcze-
niem bàdê  spadni ciem. Przewrócenie si  lub spadniecie
modu∏u nap dowego mo˝e spowodowaç powa˝ne straty
materialne lub ci ˝kie obra˝enia osób.

■ Zasilanie nale˝y pod∏àczyç do urzàdzenia dopiero 
po jego ustawieniu i z∏o˝eniu.

■ Cięcie można wykonywać wyłącznie wówczas, gdy na
moduł napędowy założona jest osłona.

■ Do strefy zagrożenia (np. w celu wyregulowania rolek
lub doprowadzenia wody, wbicia klinów itd.) wolno wcho-
dzić tylko przy wyłączonym napędzie i zatrzymanym kole
napędowym. Przed wejściem do strefy zagrożenia wyłą-
czyć zasilanie.

■ W trakcie ci cia nale˝y przestrzegaç wytycznych doty-
czàcych wartoÊci pr dkoÊci ci cia i ciÊnienia posuwu.

■ Dopuszczalne jest stosowanie tylko pokrytych gumà lub
tworzywem sztucznym sznurów diamentowych, dopuszc-
zonych do stosowania przy pr dkoÊci co najmniej 30 m / sek.

■ Ze wzgl du na bezpieczeƒstwo nale˝y zawsze utrzymy-
waç jak najmniejszà swobodnà d∏ugoÊç sznura. Pozwala
to na zmniejszenie zagro˝enia powstania obra˝eƒ po ewen-
tualnym zerwaniu sznura.

■ Nie wolno przyk∏adaç do sznura ˝adnych trzymanych
w r ku przedmiotów, w celu wykorzystania jej jako 
np. zaimprowizowanej pi∏y.

■ IloÊç przypadków zerwania sznura mo˝na zdecydowanie
zmniejszyç przez zastosowanie wysokiej jakoÊci sznurów
diamentowych oraz  z∏àcz sznura (w po∏àczeniu z odpowied-
nim narz dziem do monta˝u z∏àcz).
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5. Wskazówki dotyczàce bezpieczeƒstwa 

■ W przypadku ci cia na sucho, np. muru, nale˝y zas-
tosowaç sznur o odpowiedniej d∏ugoÊci. Pozwoli to 
na jej sch∏odzenie si  podczas ruchu na odcinku p tli,
znajdujàcym si  na zewnàtrz ci tego obiektu.

■ Sznur mo˝e byç goràcy, nigdy nie nale˝y dotykaç 
go bez r kawic ochronnych!

■ Ci cie na sucho mo˝e byç zwiàzane z pow-
stawaniem zwi kszonej iloÊç py∏u. W takim przypadku
zastosowaç nale˝y mask  przeciwpy∏owà!

■ Nale˝y przestrzegaç krajowych przepisów oraz regu-
lacji prawnych, jak równie  ̋instrukcji u˝ytkowania i wskazówek
dotyczàcych bezpieczeƒstwa stosowania osprz tu (sznur
tnàcy, elementy mocujàce etc.).

■ Do zabezpieczenia wsporników rolek oraz modu∏u
nap dowego nale˝y stosowaç wy∏àcznie elementy mocu-
jàce o wystarczajàcych wymiarach (kotwy, Êruby etc.).
Stosowne zalecenia znajdà Paƒstwo w prospekcie pi∏y
sznurowej. 

■ Wykorzystywaç mo˝na jedynie osprz t zalecony w
niniejszej instrukcji obs∏ugi. Patrz Rozdzia∏ 3. U˝ycie innego
osprz tu mo˝e prowadziç do powstania obra˝eƒ osób lub
strat materialnych.

■ W przypadku wykorzystania drabin, np. podczas mon-
ta˝u wsporników rolek na Êcianie etc. nale˝y si  upewniç,
czy drabina spe∏nia wymogi stosownych przepisów, czy
nie jest uszkodzona oraz czy jest w∏aÊciwie ustawiona 
na pod∏o˝u.

■ Do obowiàzków operatora nale˝y zapewnienie braku
mo˝liwoÊci znalezienia si  innych osób w zagro˝onej stre-
fie, przez ca∏y czas trwania operacji ci cia. Dotyczy to tak˝e
strefy le˝àcej poza zasi giem wzroku, np. z ty∏u ci tego ele-
mentu budowlanego. W razie koniecznoÊci nale˝y u˝yç
ogrodzeƒ stosowanych w przypadku du˝ych obszarów
bàdê ustawiç na odpowiednio wybranych posterunkach
pracowników ochrony.

■ W trakcie procesu ci cia nale˝y ciàgle zachowaç czu-
jnoÊç. Nale˝y obserwowaç proces ci cia, uk∏ad ch∏odzenia
wodà jak równie˝ otoczenie miejsca pracy. Urzàdzenia
nie wolno obs∏ugiwaç w przypadku braku pe∏nej kon-
centracji!

■ Zabrania si  stosowania pi∏y sznurowej do celów innych,
ani˝eli ci cie za pomocà sznura, np. urzàdzenia nie mo˝na
stosowaç jako urzàdzenia transportowego lub jako dêwigu
(windy).

■ Zabrania si  przeprowadzania jakichkolwiek modyfikacji
pi∏y sznurowej, a szczególnie modu∏u nap dowego i steru-
jàcego.

Zabezpieczenie przed pora˝eniem elektrycznym

■ Przed ka˝dym uruchomieniem nale˝y skontrolowaç stan
pi∏y sznurowej. W szczególnoÊci nale˝y sprawdziç pod kàtem
nienagannego stanu przewody elektryczne, wtyczki oraz
przewody wodne. Nie nale˝y eksploatowaç urzàdzenia w
przypadku, gdy  wyst pujà w nim uszkodzenia, gdy nie jest
ono kompletne bàdê gdy jego elementy sterujàce nie sà w
nienagannym stanie. W takich przypadkach nale˝y zlecaç
napraw  pi∏y serwisowi Hilti, autoryzowanym mechanikom
lub uprawnionym elektrykom.

■ Pi∏  sznurowà mo˝na pod∏àczaç wy∏àcznie do êróde∏
zasilania wyposa˝onych w przewód uziemiajàcy oraz
wy∏àcznik zabezpieczajàcy ró˝nicowy (PRCD). Nienaganne
funkcjonowanie tych obu elementów instalacji nale˝y
sprawdziç przed ka˝dym uruchomieniem urzàdzenia.

■ Nale˝y upewniç si , ˝e napi cie sieciowe odpowiada
parametrom podanym na tabliczce znamionowej.

■ Nale˝y chroniç si  przed ewentualnym pora˝eniem prà-
dem, tj. nie dotykaç uziemionych przedmiotów, takich jak
przewody rurowe, grzejniki itp.

■ Nale˝y dbaç, aby przewody elektryczne, a szczególnie
ich wtyczki, zawsze by∏y suche. W czasie, gdy wtyczki 
nie sà wykorzystywane, nale˝y zamykaç je za pomocà
dostarczonych z urzàdzeniem pokrywek.

■ W momencie od∏àczania przewodu zasilajàcego od pul-
pitu sterowania bàdê skrzynki rozdzielczej nale˝y ciàgnàç
za wtyczk , nigdy za przewód. Przewody elektryczne nale˝y
chroniç przed ostrymi kraw dziami, wysokà temperaturà,
olejem oraz zaklinowaniem.

■ Stosowanie przed∏u˝aczy przewodów elektrycznych:
Stosowaç mo˝na jedynie przewody przed∏u˝ajàce dopu-
szczone do danego zastosowania i o wystarczajàcym
przekroju. Nie wolno korzystaç z przewodów przed∏u˝ajà-
cych, gdy sà one nawini te na rolk . W przeciwnym wypad-
ku dojÊç mo˝e do strat mocy urzàdzenia oraz przegrzania

5.5
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przewodu. Uszkodzone przewody przed∏u˝ajàce nale˝y
wymieniç.

■ Przed otwarciem drzwiczek pulpitu sterowania nale˝y
od∏àczyç przewód zasilajàcy. 

■ Przed przystàpieniem do czyszczenia bàdê prac kon-
serwacyjnych lub w razie przed∏u˝ajàcej si  przerwy 
w pracy urzàdzenia nale˝y od∏àczyç przewód zasilajàcy.

■ W przypadku stwierdzenia wzrostu pràdu biegu ja∏owego
silników nap dowych bàdê spadku wydajnoÊci podczas
normalnego ci cia istnieje prawdopodobieƒstwo uszkodzenia
jednego z trzech bezpieczników  topikowych. Nale˝y wów-
czas wy∏àczyç nap d w∏àcznikiem g∏ównym, otworzyç
drzwiczki pulpitu sterowania za pomocà klucza i sprawdz-
iç / wymieniç bezpieczniki topikowe (patrz tak˝e: rozdzia∏
“Wykrywanie i usuwanie usterek").

Wskazówki dotyczàce bezpieczeƒstwa podczas 
transportu

■ Pi∏  sznurowà podczas transportu nale˝y zabezpieczyç
przed niekontrolowanym zsuni ciem si .

■ W trakcie przenoszenia ci ˝kich elementów nale˝y gen-
eralnie unikaç przyjmowania zgi tej pozycji cia∏a, tj. utrzymy-
waç plecy w stanie wyprostowanym. 

■ Do transportu modu∏u nap dowego oraz pulpitu sterowa-
nia nale˝y u˝ywaç przeznaczonych do tego uchwytów.
Uchwyty powinny byç zawsze czyste i nie zanieczysz-
czone smarami.

■ Transport modu∏u nap dowego bàdê pulpitu sterowa-
nia za pomocà dêwigu wykonywany mo˝e byç jedynie 
z wykorzystaniem przeznaczonych do tego uchwytów.

■ Transportu modu∏u nap dowego w pozycji pionowej, z
uwagi na niebezpieczeƒstwo przewrócenia si , dokony-
waç mo˝e zasadniczo co najmniej dwóch operatorów 
i tylko wówczas, gdy pod∏o˝e jest lite.

Ogólne wskazówki dotyczàce bezpieczeƒstwa

■ U˝ytkownik mo˝e stosowaç elektryczny system ci cia
za pomocà sznura diamentowego wy∏àcznie po przeczy-

5.7

5.6

taniu instrukcji obs∏ugi i zapoznaniu si  z jej treÊcià oraz po
przejÊciu, przed uruchomieniem urzàdzenia, przeszkole-
nia w zakresie jego bezpiecznej eksploatacji, przeprowad-
zonego przez specjalist  Hilti . Nale˝y przestrzegaç wszel-
kich ostrze˝eƒ i wskazówek. 

■ Instrukcj  obs∏ugi nale˝y zawsze przechowywaç w po-
bli˝u urzàdzenia oraz przekazywaç jà kolejnym u˝ytkown-
ikom, przeszkolonym w zakresie stosowania pi∏y.

■ Nie wykorzystywanà pi∏  sznurowà nale˝y przechowywaç
w zamkni tym, suchym pomieszczeniu, zabezpieczonym
przed dost pem dzieci. 

■ Oprócz w∏aÊciwego obchodzenia si  z urzàdzeniem 
i odpowiedniej jego konserwacji, jednym ze wst pnych
warunków jego bezpiecznego i bezawaryjnego funkcjonowa-
nia jest tak˝e staranne czyszczenie.

■ W urzàdzeniu nie nale˝y pozostawiaç ̋ adnych narz dzi
(np. kluczy p∏askich). Przed w∏àczeniem modu∏u nap dowego
nale˝y upewniç si  czy z urzàdzenia usuni te zosta∏y wszys-
tkie narz dzia.

■ W miejscu pracy nale˝y utrzymywaç porzàdek oraz
dbaç, aby by∏o ono dobrze oÊwietlone. Nieporzàdek oraz
niedostateczne oÊwietlenie zwi kszajà ryzyko wystàpienia
wypadków.

■ Nale˝y u˝ywaç odpowiedniej, dopasowanej odzie˝y
roboczej, kasku, okularów oraz r kawic ochronnych a tak˝e
ochronnego obuwia.

■ W przypadku wykonywania prac w zamkni tych lub
niedostatecznie wentylowanych pomieszczeniach jak
równie˝ w przypadku ci cia na sucho nale˝y stosowaç
mask  chroniàcà drogi oddechowe.

■ Dzieci oraz osoby trzecie nale˝y utrzymywaç z dala od
miejsca pracy. Nie wolno nikomu pozwalaç na dotykanie
pi∏y, przewodów  lub sznura diamentowego.

■ Nieprzestrzeganie ostrze˝eƒ oraz wskazówek doty-
czàcych bezpieczeƒstwa mo˝e prowadziç do groênych
dla ˝ycia obra˝eƒ cia∏a oraz powa˝nych start material-
nych.
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■ Urządzenie nie może być użytkowane przez dzie-
ci oraz osoby fizycznie słabe bez uprzedniego pou -
czenia.
■ Należy pouczyć dzieci, że nie wolno bawić się
urządzeniem.
■ Pyły z materiałów zawierających ołów, niektóre rod-
zaje drewna, minerały i metal mogą być szkodliwe dla
zdrowia. Kontakt ze skórą oraz wdychanie pyłów może
wywołać reakcje alergiczne oraz/lub prowadzić do chorób
dróg oddechowych użytkownika oraz osób znajdujących
się w pobliżu. Niektóre rodzaje pyłów, np. dębowy lub
bukowy uchodzą za rakotwórcze, zwłaszcza w połącze-
niu z dodatkowymi substancjami do obróbki drewna (chro-
miany, środki ochronne do drewna). Materiał zawierający
azbest może być obrabiany wyłącznie przez fachowców. 
W miarę możliwości używać modułu odsysającego.
Aby uzyskać najlepszy efekt odsysania, należy używać
polecanego przez Hilti odpowiedniego odkurzacza
przenośnego do pyłu drewnianego i/lub mineralne-
go, przystosowanego do pracy z tym urządzeniem.
Zadbać o dobrą wentylację stanowiska pracy. Zale-
ca się zakładanie maski przeciwpyłowej z filtrem
klasy P2. Należy przestrzegać krajowych przepisów
dotyczących obrabianych materiałów.
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Wiercenie otworów przelotowych 
przeznaczonych dla sznura

■ W zale˝noÊci od sytuacji, materia∏u pod∏o˝a oraz ist-
niejàcego w betonie zbrojenia, do wiercenia otworów przelo-
towych mo˝na stosowaç wiertarki udarowe oraz d∏ugie
wiert∏a udarowe bàdê umieszczonej na statywie wiertni-
cy, przystosowanej do wiercenia wiert∏ami diamentowy-
mi. Zale˝nie od gruboÊci elementu oraz materia∏u pod∏o˝a
zalecamy wiert∏a o Êrednicy 16 mm, 37 mm, 67 mm lub
102 mm. 

■ W zale˝noÊci od zastosowania, w przypadku wykony-
wania g∏ bokich otworów konieczne b dzie tak˝e zas-
tosowanie osprz tu oraz rozwiàzaƒ specjalnych.

Zasilanie w energi  elektrycznà

WSKAZÓWKA
■ Piła sznurowa DS WS 15 działa również, gdy prąd
doprowadzany jest tylko przez 4 przewody (1 uziemienie
i 3 fazy). Jednak w przypadku braku przewodu zerowe-
go nie można używać gniazd 2x230 V na pulpicie stero-
wania. Wówczas potrzebny jest oddzielny przewód zasi-
lający 230 V (do kompresora, oświetlenia lub wiertarek
udarowych itp.).

■ Nale˝y upewniç si , ̋ e instalacja zasilajàca jest zabez-
pieczona bezpiecznikiem o obcià˝alnoÊci 32 A (co najm-
niej 16 A). Instalacja elektryczna budynku musi byç
wyposa˝ona w uziemienie oraz wy∏àcznik zabezpieczajà-

6.2

6.3

Projektowanie uk∏adu prowadzenia sznura 

■ Przed zainstalowaniem pi∏y sznurowej nale˝y dok∏adnie
przemyÊleç i zaplanowaç system prowadnic sznura, wierce-
nie otworów przelotowych, kolejnoÊç wykonywanych czyn-
noÊci oraz sposób zastosowania urzàdzenia. Nale˝y tak˝e
zaplanowaç sposób zasilania w wod  ch∏odzàcà oraz, ewen-
tualnie, sposób utylizacji u˝ytej wody.

■ Nale˝y wziàç pod uwag  aspekty zwiàzane z bez-
pieczeƒstwem, ogrodzeniem miejsca pracy w celu zabez-
pieczenia go przed dost pem osób trzecich etc.

■ Nale˝y równie˝ zaplanowaç i przedsi wziàç stosowne
kroki zwiàzane z zabezpieczeniem, demonta˝em oraz
przemieszczaniem usuni tego elementu budowlanego.

Ustawianie rolek prowadnicy sznura 

6.1

6.1.1
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cy ró˝nicowy o obcià˝alnoÊci 30 mA (PRCD). Przed uru-
chomieniem urzàdzenia nale˝y sprawdziç funkcjonowanie
uziemienia oraz wy∏àcznika ró˝nicowego.

■5-biegunowego gniazda 400V, znajdujàcego si  na Êciance
pulpitu sterowania nie wolno zmieniaç ani zamieniaç na
inne. W razie koniecznoÊci, przewód przed∏u˝ajàcy nale˝y
wyposa˝yç w dostarczone gniazdo EURO (400 V, 32 A, 5-
biegunowe).

■ Przekrój przewodu (F) oraz jego maksymalna d∏ugoÊç
Pràd F mm2 F mm2 F mm2 F mm2 F mm2

Amper 2,5 4 6 10 16
16 49 m 78 m 117 m 195 m Nie zalecane

25 39 m 63 m 94 m 156 m 250 m
32 24 m 39 m 59 m 98 m 156 m

Przyk∏ad: Przy Êrednim poborze pràdu
wynoszàcym 25 Amp. oraz przekroju prze-
wodu 4 mm2, pi∏a sznurowa mo˝e byç ustaw-
iona w maksymalnej odleg∏oÊci 63 m od
skrzynki rozdzielczej.

Schemat pod∏àczenia przewodów dla wtyczki Euro 400 V 32
A (m skiej), przeznaczonej dla gniazda pulpitu sterowania:
PE = uziemienie
N= zero
L1= faza
L2 = faza
L3= faza

■ Maksymalny pobór mocy z gniazd 230 V wynosi: 
Maks. 800 W dla ka˝dego z gniazd (2 x 800 W), albo
Maks. 1600 W (∏àcznie), przy poborze mocy tylko z jed-
nego gniazdka (1 x 1600 W)  

Transport pi∏y sznurowej
■ Przed przystàpieniem do przewozu modu∏u nap dowego
DS WS15 za pomocà pojazdu bàdê przyczepy nale˝y z∏o˝yç
(unieÊç) jego ko∏a. Modu∏ nap dowy, pulpit sterujàcy oraz
inne elementy systemu nale˝y zabezpieczyç za pomocà
pasów mocujàcych, tak, aby nie dopuÊciç do ich prze-
suwania si  bàdê upadku w trakcie transportu.

■ W celu za∏adowania bàdê wy∏adowania sprz tu z pojazdu
/ przyczepy nale˝y wykorzystaç odpowiedni podnoÊnik lub
zabezpieczonà przed przemieszczaniem, stabilnà ramp .
■ Pulpit sterowania DS WS 15 mo˝na przetaczaç bez

L2

L1

N

PE

L3

F mm2

6.4

1

2

˝adnych problemów, prowadzàc go za pomocà 2 uch-
wytów. Na tylnej, sk∏adanej pó∏ce pulpitu sterowania umieÊ-
ciç mo˝na ∏adunek. Umieszczone na obudowie zaczepy
przewidziane sà do transportu za pomocà dêwigu.

■ Modu∏ nap dowy DS WS15, dzi ki ko∏om transportowym,
umieszczonym w rejonie jego Êrodka ci ˝koÊci, mo˝na
∏atwo przetaczaç po twardym pod∏o˝u, wykorzystujàc uch-
wyt w kszta∏cie litery T. Jedna osoba, za pomocà dêwigni,
mo˝e bez trudu przestawiç ko∏a transportowe z po∏o˝enia,
w którym znajdujà si  one, gdy modu∏ stoi bezpoÊrednio
na pod∏o˝u, do po∏o˝enia jazdy, w którym zostajà one
zablokowane (i odwrotnie, patrz ilustracja �, �). Do trans-
portu za pomocà dêwigu przeznaczone sà dwa zaczepy.
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Mocowanie prowadnic sznura oraz modu∏u
nap dowego pi∏y sznurowej

■ Podstawowym warunkiem wst pnym wydajnego i bez-
piecznego ci cia za pomocà pi∏y sznurowej jest wystar-
czajàco mocne i bezpieczne mocowanie.
■ Do mocowania modu∏u sterujàcego oraz wsporników
pojedynczych rolek, rolki zwalniajàcej sznur etc. u˝yç nale˝y
elementów mocujàcych dobranych dla danego pod∏o˝a. 
■ Przyk∏adowo, w przypadku muru, zastosowaç mo˝na
umieszczane w otworach przelotowych pr ty ∏àcznikowe.
OSTRZE˚ENIE
Nale˝y u˝ywaç kotew odpowiednich do podło˝a i przestrze-
gaç wskazówek monta˝owych producenta kotew.
WSKAZÓWKA
Tuleje kotwiàce Hilti M12 nadajà si´ zazwyczaj do moco -
wania wyposa˝enia wiertnicy diamentowej w betonie bez
sp´kaƒ. Mimo to w pewnych warunkach mo˝e byç konieczne
zastosowanie alternatywnego mocowania. W razie pytaƒ
dotyczàcych pewnego zamocowania nale˝y skontaktowaç
si´ z serwisem technicznym Hilti.

6.5

� Nakr tka mocujàca z wahliwà podk∏adkà 
� Wrzeciono mocujàce z podwójnym gwintem
� Otwór przelotowy sznura diamentowego
� Âruba niwelujàca

■ Zalecane w tym przypadku trzpien∂oraz wahliwe nakr tki
mocujàce umo l̋iwiajà szybkie wykonanie pewnego mocow-
ania. 
Wa˝ne: trzpienie mocujàce sà elementami zu˝ywajàcymi
si ! Przed ich u˝yciem nale˝y sprawdziç, czy sà w dobrym
stanie. Nie wolno prostowaç ich za pomocà m∏otka! 
■ Do mocowania modu∏u nap dowego DS WS 15 mo˝na
ewentualnie wykorzystaç – zamiast kotew – wsporniki
stropowe, kolumny szybkomocujàce lub taÊmy mocujàce.
■ W zale˝noÊci od materia∏u pod∏o˝a, na którym ustaw-
iony jest modu∏ nap dowy DS WS 15, jego mocowanie nie
musi byç konieczne. W przypadku, gdy pod∏o˝e jest mi kkie

lub chropowate, ci ˝ar modu∏u nap dowego daje wystar-
czajàcà si∏  reakcji dla procesu ci cia.
■ Kotwy mocujàce pojedynczego wspornika pary rolek
nie wymagajà bardzo precyzyjnego ustawienia. Dzi ki ich
regulowanemu systemowi mocowania, rolki prowadzàce
mo˝na zawsze ustawiç dok∏adnie w osi ci cia. Ustawienie
zgrubne jest wystarczajàce. (patrz: ilustracja).
■ Oprócz centralnego wrzeciona mocujàcego mo˝na tak˝e
dokr ciç Êruby niwelujàce wsporników rolek. W ten sposób
uzyskaç mo˝na pewniejsze ustawienie uk∏adu prowadzenia
sznura, który nie b dzie si  luzowa∏ równie˝ w przypadku
wystàpienia wibracji.

Przy∏àcza: elektryczne, wody oraz spr ˝onego
powietrza
Patrz tak˝e: rozdzia∏ 2 - "Opis pi∏y sznurowej".

■ Sytuacja wyjÊciowa: pi∏a sznurowa zosta∏a zain-
stalowana, wszystkie przyciski na module sterowania
sà w po∏o˝eniu wy∏àczenia OFF (AUS) lub po∏o˝eniu neu-
tralnym (NEUTRAL), przycisk wy∏àczenia awaryjnego
NOT-HALT (EMERGENCY STOP) jest wciÊni ty.
■ Modu∏ nap dowy oraz pulpit sterowania nale˝y po∏àczyç
przewodem zasilajàcym 400 V, nale˝àcym do systemu,
oraz przewodem sterowania 24 V.
Wa˝ne: Modu∏ sterujàcy nale˝y umieÊciç poza obszarem,
w którym wyst puje zagro˝enie ze strony pracujàcej pi∏y
sznurowej.
■ Do gniazda pulpitu sterowania nale˝y pod∏àczyç przewód
zasilajàcy lub przed∏u˝acz 400 V (Gniazdo EURO 400 V,
32 A, 5-cio biegunowe).

6.6

��

��
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■ Zainstalowaç przy∏àcze wody o wydajnoÊci co najm-
niej 5 l / min. przy maks. ciÊnieniu 6 bar, przeznaczone dla
modu∏u nap dowego DS WS15 i pod∏àczyç je z tylnej strony
nap du za pomocà szybkoz∏àcza. 
■ Od strony przedniej modu∏u nap dowego (obok rolek
prowadzàcych) nale˝y pod∏àczyç za pomocà szybkoz∏àczy
dwa przewody elastyczne wody ch∏odzàcej, nast pnie
poprowadziç je do miejsca, gdzie wykonywana b dzie oper-
acja ci cia i pod∏àczyç do dysz podajàcych wod : elasty-
cznej oraz d∏ugiej.
■ G∏ówny w∏àcznik, znajdujàcy si  na pulpicie sterowa-
nia, nale˝y ustawiç w po∏o˝eniu "EIN" (w∏àczony) - zapali
si  wówczas zielona lampka kontrolna. Dzi ki temu zawór
wyp∏ywu wody z modu∏u nap dowego zostanie zamkni ty.
Uwaga: czerwona lampka ostrzegawcza ERROR (B¸ÑD)
mo˝e zapaliç si  na oko∏o 6 sekund, do momentu ustale-
nia si  prawid∏owych napi ç.
■ Nast pnie nale˝y pod∏àczyç spr ˝ark  do gniazda 230 V,
znajdujàcego si  na bocznej Êciance pulpitu sterowania 
i natychmiast jà w∏àczyç. Po automatycznym wy∏àczeniu
si  spr ˝arki, tj. po nape∏nieniu zbiornika ciÊnieniowego,
nale˝y pod∏àczyç elastyczny przewód spr ˝onego powi-
etrza spr ˝arki do modu∏u sterowania (jeden przewód), 
a nast pnie po∏àczyç modu∏ sterowania z nap dem za
pomocà 2 d∏ugich przewodów elastycznych. W razie potrze-
by spr ˝arka ponownie uruchamia si  automatycznie.
■ Otworzyç zawór przy∏àcza wody. Woda nie b dzie jeszcze
przep∏ywa∏a przez urzàdzenie do dysz podajàcych wod
(woda przep∏ywa dopiero wówczas, gdy w∏àczony jest
przycisk ch∏odzenia wodà na pulpicie sterujàcym).
■ Modu∏ nap dowy DS WS15 nale˝y ch∏odziç nawet w przy-
padku ci cia na sucho (np. w przypadku ci cia elementu wyko-
nanego z ceg∏y nie ma koniecznoÊci ch∏odzenia sznura dia-
mentowego). W zakresie normalnych temperatur otoczenia,
zamiast pod∏àczenia do êród∏a zasilania Êwie˝à wodà, ch∏odze-
nie mo˝na realizowaç wykorzystujàc pomp  g∏ binowà, zanur-
zonà w wype∏nionym wodà zbiorniku o pojemnoÊci  30 - 50 l.
Woda ch∏odzàca mo˝e tworzyç w tym wypadku obwód
zamkni ty, przy czym jej powrót do zbiornika zrealizowaç nale˝y
wykorzystujàc jeden z zaworów wodnych, znajdujàcych si
na przedniej Êciance modu∏u nap dowego.
■ Niedostateczna iloÊç wody ch∏odzàcej lub jej temper-
atura przekraczajàca znacznie 20 oC mogà byç przyczynà
przedwczesnego uruchomienia wy∏àcznika zabezpiecza-
jàcego przed nadmiernym wzrostem temperatury, co
prowadzi do automatycznego wy∏àczenia silników oraz
zapalenia si  lampki ostrzegawczej "B¸ÑD" (ERROR) (patrz
tak˝e: rozdzia∏ "Meldunki b∏ dów"). 

Za∏o˝enie oraz napr ˝enie sznura

■ Sytuacja wyjÊciowa: ustalona zosta∏a d∏ugoÊç sznura
oraz optymalne po∏o˝enie nap du. Modu∏ nap dowy zos-
ta∏ umieszczony, w przybli˝eniu, we w∏aÊciwej odleg∏oÊci
od ci tego elementu. Sznur wyposa˝ony jest w z∏àcza.

■ Wa˝ne: Sznur wprowadzaç we w∏aÊciwym kierunku!
Kierunek wide∏ek z∏àcza musi byç zgodny z kierunkiem
wskazywanym przez strza∏ki. W przypadku, gdy umiesz-
czone na sznurze strza∏ki kierunkowe nie sà ju˝ widoczne,
kierunek ruchu sznura rozpoznaç mo˝na po segmentach
(segmenty sà w kierunku ruchu lekko sto˝kowe, a diamen-
ty znajdujà si  przed zgniecionà powierzchnià, po stronie
kierunku ruchu).

6.7

■ Sznur przemieszczajàcy si  w kierunku przy∏o˝enia si∏y
ciàgnàcej  - czyli w kierunku "od ci tego elementu" - zawsze
wprowadzany jest do modu∏u nap dowego poprzez dolnà
rolk  prowadzàcà wzgl dnie dolnà oÊ przelotowà. 
Wa˝ne: Strona napi ta sznura powinna byç zawsze krót-
szym swobodnym odcinkiem sznura!  System pracuje
dzi ki temu wydajniej, bezpieczniej, zwi ksza si  równie˝
trwa∏oÊç sznura.

■ Sznur nale˝y nast pnie poprowadziç od osi przelotowej
dolnej rolki prowadzàcej nap du (�), znajdujàcej si  po
stronie napi tego sznura, poprzez rolk  prowadzàcà, bli˝szy
otwór przelotowy sznura (�), na tylnà stron  przezna-
czonego do ci cia elementu. Stamtàd nale˝y poprowadz-
iç sznur poprzez nast pny, wybrany otwór przelotowy (�)
oraz nast pnà rolk  prowadzàcà, z powrotem do wejÊcia
do nap du (�) nie napi tej strony sznura (strona powrotu
sznura). 

12

3

4

Wa˝ne: Operatorom zalecamy najpóêniej teraz, przed
po∏àczeniem obu koƒców sznura, aby r cznie pociàgn li
sznur w przód i w ty∏, lekko szlifujàc wst pnie element
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■ Umieszczony na sankach prowadzàcych silnik nap dowy
nale˝y r cznie przemieÊciç do po˝àdanego po∏o˝enia. Wyko-
nanie tej czynnoÊci wymaga bàdê pod∏àczenia przewodów
do obu z∏àcz spr ˝onego powietrza, znajdujàcych si  na
tylnej Êciance nap du, bàdê po∏àczenia obu tych z∏àcz ze
sobà (powietrze znajdujàce si  w cylindrach pneumaty-
cznych mo˝e dzi ki temu przep∏ywaç z jednego cylindra
do drugiego).

budowlany, co pozwoli im równie˝ na upewnienie si , 
˝e prowadnice sznura sà dobrze zamocowane na elemencie
oraz ˝e proces ci cia jest realizowany. 
■ Nast pnie nale˝y skr ciç sznur - patrzàc w kierunku jej
koƒca, wzgl dnie z∏àcza - w kierunku odwrotnym do ruchu
wskazówek zegara (obracajàc jà w lewo), o oko∏o 1 - 1.5
obrotu na metr sznura. Kolejny krok to po∏àczenie obu
koƒców sznura za pomocà przeznaczonego do tego celu
sworznia. W celu u∏atwienia tej operacji, na przedniej Êciance
modu∏u nap du umieszczone zosta∏o imad∏o, za pomocà
którego mo˝na unieruchomiç sznur. Skr cenie sznura
pozwala na uzyskanie jej równomiernego zu˝ycia. 

■ W idealnej sytuacji, na poczàtku operacji ci cia, w
module nap dowym powinna znajdowaç si  jedynie min-
imalna iloÊç sznura, czy co najmniej 3,2 m. Pozwoli∏oby
to na ci cie odpowiednio maksymalnej gruboÊci ele-
mentów budowlanych bez koniecznoÊci manipulacji przy
sznurze. Niemniej prac  rozpoczàç mo˝na równie˝ wów-
czas, gdy wykorzystane sà ju˝ wszystkie rolki mecha-
nizmu przej cia nadmiaru sznura.
■ Operator powinien ustawiç, za pomocà regulatora
ciÊnienia, znajdujàcego si  na pulpicie sterowania, nacisk
posuwu na wartoÊç oko∏o 1 bar, a nast pnie napiàç sznur
pochylajàc dêwigni  posuwu (ilustracja �). W tym samym
czasie drugi operator, stojàcy obok modu∏u nap du,
powinien si  upewniç, czy sznur jest prawid∏owo u∏o˝ony
na rolkach mechanizmu przej cia jego nadmiaru (ilus-
tracja �).

■ Poczàwszy od górnej rolki prowadzàcej nie napi tej
strony sznura, wzgl dnie jej osi przelotowej, po∏àczony
ju˝ sznur nale˝y poprowadziç dooko∏a kó∏ nap dowych o
Êrednicy 280 mm (patrz nalepka na module nap dowym)
oraz ustawiç dolnà rolk  prowadzàcà napi tej strony sznu-
ra w pozycji odpowiedniej dla przej cia nadmiaru sznu-
ra. W razie koniecznoÊci sznur nale˝y owinàç 1x lub wi cej
wokó∏ rolek mechanizmu przej cia nadmiaru sznura. Po
tej operacji przesunàç ca∏y modu∏ nap dowy do przodu,
wzgl dnie do ty∏u, a nast pnie zablokowaç go w tym
po∏o˝eniu.
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■ Nale˝y sprawdziç ca∏y tor biegu sznura i ewentualnie
umieÊciç ponownie w rowkach rolek jej wysuni te odcin-
ki. Nale˝y zwróciç uwag  na dok∏adne ustawienie, prostopa-
dle do kierunku biegu sznura, rolek prowadzàcych wsporników
oraz rolek nap du. Ustawienie to jest prawid∏owe, gdy sznur
przebiega przez Êrodki rolek prowadzàcych.

■ W razie koniecznoÊci  (np. w przypadku ci cia bardzo
mi kkiego materia∏u), nale˝y zablokowaç dêwignià cylin-
der pneumatyczny. Zapobiegnie to zablokowaniu sznura
w mi kkim materiale w momencie uruchomienia pi∏y (ilus-
tracja �).

Ostrze˝enie przed
obra˝eniami ràk

Stosowaç r kawice
ochronne

1

2

3

4

OSTROŻNIE
Nie trzymać sznura zbyt blisko rolki.
Może dojść do zmiażdżenia ręki.
■ Dolnà oÊ przelotowà oraz rolk  prowadzàcà nale˝y
skierowaç na odpowiednià rolk  przejmujàcà nadmiar sznu-
ra (przestrzegaç nale˝y oznakowania rowków) 
i zablokowaç jà w tym po∏o˝eniu (ilustracja �).
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Przy∏àcze wody modu∏u
nap dowego

Doprowadzenie wody do
wycinanej szczeliny

Pulpit sterowania - zasilanie w wod
w∏àczone/wy∏àczone (ON / OFF)

Monta˝ i ustawienie systemu ch∏odzenia wodà

■ Najlepszym rozwiàzaniem
jest poprowadzenie prze-
wodów elastycznych od
dwóch przy∏àczy wody z
zaworami, umieszczonych na
przedniej Êciance modu∏u
sterujàcego, do "gi tkiej" dyszy
podajàcej wod , umieszczonej
w punkcie, w którym sznur
wchodzi w ci ty element oraz do drugiej, "d∏ugiej" dyszy
podajàcej wod , umieszczonej przy sznurze diamentowym,
z ty∏u ci tego elementu budowlanego. Majàce klinowy ksz-
ta∏t dysze podajàce wod  mo˝na zamontowaç wsuwajàc
je w szczelin  powsta∏à w wyniku ci cia bàdê unieruchomiç
je stosujàc inne, odpowiednie Êrodki.
■ W przypadku ci cia na sucho odp∏yw wody z modu∏u
nap dowego nie jest kierowany do naci tej szczeliny lecz
do systemu Êciekowego bàdê do zbiornika wody.
■ Zasilanie w wod  ch∏odzàcà mo˝na w∏àczyç/wy∏àczyç
za pomocà przycisków na pulpicie sterowania.
■ Je˝eli do ch∏odzenia sznura wymagana jest mniejsza
iloÊç wody, ni˝ do ch∏odzenia nap du, mo˝na skierowaç
cz Êç wody bezpoÊrednio do odp∏ywu, poprzez drugi zawór
na przedniej Êciance modu∏u. 

6.8■ Po napięciu sznura należy zamontować osłonę. Nale-
ży upewnić się, że osłona jest właściwie zablokowana.
Tylko gdy osłona jest zablokowana, można włączyć napęd
(ilustracja �).

5
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Podstawowe zastosowania

Standardowe ci cie w p∏aszczyênie pionowej
■ Ilustracja: Zastosowanie pojedynczego wspornika pary

rolek (DS-WS-SPA)
■ Optymalna d∏ugoÊç ci cia
■ Brak ma∏ych promieni toru biegu sznura w betonie
■ Wysoka wydajnoÊç ci cia (pr dkoÊç skrawania)
■ Normalny wspó∏czynnik zu˝ycia sznura

6.9.1

6.9

Woda

W
od

a

Napi ta strona
sznura diament.

WodaW
od

a
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lka
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a 
lin

Napi ta strona 
sznura diament.

#

Etap II
■ Po wykonaniu oko∏o po∏owy ci cia nale˝y zwolniç sznur
z rolki zwalniajàcej, tj. sznur rozpocznie w tym momencie
tak˝e ci cie od do∏u.
■ CzynnoÊç t  mo˝na wykonaç w trakcie ci cia - pod
warunkiem, i˝ operator b dzie pozostawa∏ poza strefà
zagro˝enia -za pomocà d∏ugiego sznura: z rolki zwalnia-
jàcej sznur nale˝y po prostu wyciàgnàç sworzeƒ!

1

D
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Woda
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■ Po wysuni ciu si  sznura z elementu po zakoƒczeniu
ci cia zostaje on przechwycony przez rolki (#) i (�).

Przyk∏ad: ci cie w p∏aszczyênie pionowej elementu
betonowego z zastosowaniem podwójnego
wspornika pary rolek

Odleg∏oÊç "D" pomi dzy nap dem i ci tym obiek-
tem

■ Odleg∏oÊç "D" pomi dzy nap dem a ci tym obiektem
uzale˝niona jest od konkretnego zastosowania. Optymal-
na odleg∏oÊç, tj. "d∏ugoÊç swobodnego sznura", wynosi
oko∏o 2 - 3 metrów, choç mo˝e ona, bez problemu, dochodz-
iç do 5 - 10 m. Niemniej, w przypadku jeszcze wi kszych
odleg∏oÊci sznur musi byç poprowadzony przez dodatkowy
wspornik rolek. Ze wzgl du na bezpieczeƒstwo nale˝y jed-
nak zawsze dà˝yç to tego, aby odleg∏oÊç "D" tj. "d∏ugoÊç
swobodnego sznura" by∏a mo˝liwie jak najmniejsza.

6.9.3

Ci cie w p∏aszczyênie pionowej 
z zastosowaniem rolki zwalniajàcej sznur

Etap I
■ Ilustracja: zastosowanie podwójnego wspornika pary

rolek (zestaw dwóch DS-WS-SPA)
■ Stosunkowo ma∏a d∏ugoÊç ci cia
■ Wysoka wydajnoÊç ci cia (pr dkoÊç ci cia)
■ Nieznacznie podwy˝szony wspó∏czynnik zu˝ycia sznura
■ Uwaga: Gdy szczelina osiàgnie wysokoÊç rolki (1),

nale˝y jà obróciç ku do∏owi.

6.9.2
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Rolka obrotowa 
z ∏o˝yskiem
kulkowym 
w punkcie 
obrotu

Rolka obro-
towa 

z ∏o˝yskiem
kulkowym 
w punkcie

obrotu

Sznur diamentowy

Âruba
zacisku

¸o˝ysko
kulkowe

Rolka
prowadzàca

¸o˝ysko Êlizgowe
z mo˝liwoÊcià
zablokowania

Âruba zacisku dla
przypadku ci cia

po stycznej: 
poluzowana

Ci cie w p∏aszczyênie poziomej 
po stycznej do p∏aszczyzny

■ Wspornik rolki nale˝y zamontowaç w taki sposób, aby
ruchoma (umieszczona w ∏o˝yskowanej prowadnicy) rol-
ka prowadzàca (z umieszczonà z ty∏u Êrubà blokujàca)
by∏a zbli˝ona do p∏aszczyzny, wzd∏u˝ której wykonywane
b dzie ci cie. Luz pomi dzy powierzchnià elementu a rolkà
prowadzàcà powinien wynosiç max. 1 cm.
■ W chwili rozpocz cia procesu ci cia ruchome rolki
prowadzàce skierowane sà na zewnàtrz. Nie nale˝y ich
blokowaç, dzi ki czemu b dà one mog∏y swobodnie obra-
caç si  wraz ze sznurem.
■ Po zakoƒczeniu procesu ci cia rolki obracajà si  do
wewnàtrz, dostosowujàc si  do kierunku biegu sznura.

6.9.6Optymalna d∏ugoÊç linii ci cia "L"
■ Optymalna d∏ugoÊç linii ci cia "L", tj. d∏ugoÊç sznura
efektywnie uczestniczàcego w procesie ci cia, wynosi 
w przypadku pi∏y sznurowej systemu DS WS 15 oko∏o 2
do 8 metrów. Pozwala to operatorowi na osiàgni cie jak
najlepszego wskaênika ekonomicznego, tj. du˝ej pr dkoÊ-
ci ci cia oraz du˝ej trwa∏oÊci sznura.

Standardowe ci cie w p∏aszczyênie poziomej
■ Modu∏ nap dowy nale˝y umieÊciç w stosunku do ci tego
obiektu w taki sposób, aby napr ˝ony odcinek sznura, przy
przyj tej odleg∏oÊci od obiektu, by∏ jak najkrótszy.
■ Modu∏ sterujàcy nale˝y umieÊciç poza obr bem strefy
zagro˝enia.

6.9.5

6.9.4
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Zastosowanie rolek wpuszczanych
■ Ci cie wg∏ bne w litym pod∏o˝u 
■ W przypadku linii ci cia o d∏ugoÊci 2 - 3 m rolki wpuszczane
muszà zostaç ustawione oko∏o 20 - 30 cm g∏ biej, poniewa˝
linia ci cia przybiera zawsze, na odcinku pomi dzy rolka-
mi, kszta∏t ∏uku.
■ Rura rolki prowadzàcej mocowana bezpoÊrednio 
do wspornika.

6.9.7

20–30 cm

∅ 162 mm

6. Uruchomienie urzàdzenia

■ Rura rolki prowadzàcej mocowana 
za pomocà rury dystansowej.

■ Zastosowanie rolek wpuszczanych do "ci cia z zewnàtrz"
wymaga  zamontowania ich na zewnàtrz ci tego obiektu.
W tym przypadku nale˝y je zamontowaç za pomocà obe-
jm krzy˝owych na stojakach pojedynczych wsporników
rolek. Pozwala to na oszcz dnoÊç, wynikajàcà z braku
koniecznoÊci wykonywania ucià˝liwej operacji przewier-
cania elementu.
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Instrukcja montażu osłony sznura DSW-WG
■ Do strefy zagrożenia można wchodzić wyłącznie
z naciśniętym przyciskiem wyłączenia awaryjnego
EMERGENCY STOP (NOT-HALT)
■ Osłony sznura należy używać zawsze, gdy jest to moż-
liwe, oraz w celu zwiększenia bezpieczeństwa na budo-
wie. NIGDY nie wchodzić do strefy zagrożenia z włączo-
ną piłą. 
■ Zamocować osłonę sznura zgodnie z poniższą instruk-
cją montażu. Osłonę sznura można również zamocować
po całkowitym zmontowaniu systemu.

6.9.9

Zastosowanie urzàdzenia do ci cia 
w p∏aszczyênie pionowej

■ Do tego rodzaju ci cia nie ma potrzeby stosowania
wsporników rolek.
■ Modu∏ nap dowy umieszczony jest bezpoÊrednio 
na ci tym obiekcie.
■ Nale˝y zwróciç uwag  aby modu∏ nap dowy i prowad-
nice sznura do ci tego obiektu by∏y do siebie zwrócone
prawà stronà. Regulacj  takà mo˝na przeprowadziç za
pomocà znajdujàcego si  z ty∏u mechanizmu regulacji
wysokoÊci.

6.9.8 1

2

3
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CzynnoÊci kontrolne przed ci ciem

■ Prace zwiàzane z miejscem budowy zosta∏y wyko-
nane (mocowania, wsporniki, zabezpieczenie strefy niebez-
piecznej, odbiór wody etc.).

■ Wsporniki rolek oraz modu∏ nap dowy sà w∏aÊciwie
zamocowane, kierunek biegu sznura jest prawid∏owy,
pokrywa sznura jest zamontowana, bieg sznura jest kon-
trolowany za pomocà rolek, a rolki prowadzàce sà
zablokowane w ustalonym po∏o˝eniu. Doprowadzenie
wody ch∏odzàcej do sznura zosta∏o zainstalowane.

■ Zasilanie w energi  elektrycznà, spr ˝one powietrze
oraz wod  zosta∏o pod∏àczone. Instalacja elektryczna
wyposa˝ona jest w przewód uziemiajàcy oraz wy∏àcznik
ochronny ró˝nicowy (PRCD), ponadto funkcjonowanie
tych elementów zosta∏o sprawdzone. CiÊnienia wody oraz
powietrza mieszczà si  w dopuszczalnych zakresach.

■ Pulpit sterujàcy znajduje si  na zewnàtrz strefy zagro˝enia,
a obszary niebezpieczne, znajdujàce si  przed i za ci tym
obiektem sà zabezpieczone oraz ogrodzone, ponadto w
strefie zagro˝enia nie ma osób trzecich.

Procedura startu urzàdzenia

■ Sytuacja wyjÊciowa: w∏àcznik g∏ówny znajduje si  
w pozycji "ON" (w∏àczony). Zielona lampka zasilania (Netz)
Êwieci si . Spr ˝arka i system sà pod ciÊnieniem. Dêwignia
posuwu jest pochylona w kierunku "ci cie". Pozosta∏e prze∏àczni-
ki sà w po∏o˝eniu "OFF" (wy∏àczone) bàdê w po∏o˝eniu "0".

■ W razie koniecznoÊci, w przypadku ci cia elementu
wykonanego z ceg∏y, dolny cylinder pneumatyczny posuwu
jest zablokowany za pomocà pierÊcienia.

■ Nale˝y otworzyç dwa zawory doprowadzenia wody 
do sznura, znajdujàce si  na module nap dowym.

■ Nale˝y ustawiç nacisk posuwu - za pomocà (wyciàg-
ni tej) ga∏ki znajdujàcej si  na pulpicie sterujàcym - na
wartoÊç ok. 1 bar, lub na wartoÊç zalecanà dla d∏ugoÊci
znajdujàcej si  w nap dzie sznura.   

■ Nast pnie nale˝y w∏àczyç zasilanie w wod  ON (EIN) -
zapala si  wówczas bia∏a lampka kontrolna.

■ W∏àczyç nap d (zielony przycisk "Modu∏ nap dowy" (Dri-
ve Unit) DS WS 15).

■ Za pomocà regulatora pr dkoÊci nale˝y "z wyczuciem"
zwi kszaç pr dkoÊç sznura. Po osiàgni ciu dolnego zakre-
su pr dkoÊci obrotowej (pr dkoÊç ci cia oko∏o 3 - 10 m / s)

7.1

7.2

przez kilka sekund nie nale˝y jej zwi kszaç. W tym czasie
sznur wykona naci cie wst pne. JednoczeÊnie nale˝y obser-
wowaç, czy bieg sznura po rolkach prowadzàcych jest
prawid∏owy.

■ Nast pnie, za pomocà regulatora pr dkoÊci obrotowej
nale˝y przyspieszyç bieg silników do osiàgni cia po˝àdanej/
optymalnej pr dkoÊci obrotowej bàdê pr dkoÊci skrawa-
nia. 

Zalecane pr dkoÊci skrawania:
Metoda Zalecana pr dkoÊç Zalecana d∏ugoÊç
ci cia ci cia sznura
Na mokro Oko∏o 20 - 25 m / s Sznur mo˝liwie jak najkrótszy  
Na sucho Oko∏o 10 - 20 m / s Sznur d∏ugi (w celu zwi kszenia 

skutecznoÊci ch∏odzenia)

■ Nacisk posuwu (bar) nale˝y ustawiç tak, aby pobór prà-
du wyniós∏ 25–30 amperów. Przy napi ciu 400 V dopuszczalne
ci cie przy poborze tylko 16 amperów, niemniej przy znacznie
zmniejszonej wydajnoÊci ci cia.

■ Zablokowaç pokr t∏o regulacji ciÊnienia spr ˝onego powi-
etrza (wcisnàç je).

■ System ci cia DS WS 15 kontynuuje proces ci cia
automatycznie, niemniej proces ci cia nale˝y obserwowaç.
Zazwyczaj, wkrótce po rozpocz ciu ci cia, prac  pi∏y nale˝y
na chwil  zatrzymaç wciskajàc przycisk wy∏àczenia nap du
(OFF) oraz przycisk wy∏àczenia awaryjnego EMERGENCY
STOP (NOT-HALT). Po wykonaniu tych czynnoÊci nale˝y
sprawdziç uk∏ad prowadzenia sznura oraz wyregulowaç
ponownie dysze podajàce wod .

■ Ewentualnie zwolniç mo˝na pierÊcieƒ blokujàcy cylin-
der pneumatyczny.

Proces ci cia

■ Odblokowaç przycisk wy∏àczenia awaryjnego EMER-
GENCY STOP (NOT-HALT), w∏àczyç nap d  (pr dkoÊç oraz
ciÊnienie sà ju˝ wyregulowane i pozostajà niezmienione).
Silniki ponownie rozp dzajà si . Pi∏a sznurowa kontynuuje
ci cie automatycznie.

■ Operacj  ci cia nale˝y obserwowaç, zwracajàc przy tym
szczególnà uwag  na prawid∏owe ch∏odzenie sznura tnàcego.
W przypadku ci cia na mokro, po stwierdzeniu wydziela-
nia si  py∏u, nale˝y niezw∏ocznie wyregulowaç dysze poda-
jàce wod . Po wykonaniu oko∏o po∏owy opera-cji ci cia
nale˝y tak˝e zmieniç ustawienie (kierunek) rolek prowadzà-
cych. 

7.3
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Ch∏odzenie sznura: 
Metoda ci cia Ch∏odzenie Uwagi
Na mokro Oko∏o 5 l wody  Nie wolno dopuÊciç do

na minut wydzielania si  py∏u. 
Wyregulowaç ponownie dysze
podajàce wod .

Na sucho "Ch∏odzenie W razie koniecznoÊci stosowaç
powietrzem" - odsysanie py∏u w punkcie 
d∏ugi sznur wyjÊciasznura z ci tego obiektu.

■ Zapala si  ˝ó∏ta lampka ostrzegawcza ➜I , urzàdzenie
wy∏àcza si . Suport nap du zatrzyma∏ si  na zderzaku,
wzgl dnie osiàgnà∏ punkt koƒcowy posuwu. Nale˝y wcis-
nàç przycisk wy∏àczenia nap du (OFF) i wy∏àcznik awaryjny
EMERGENCY STOP (NOT-HALT) oraz wy∏àczyç przep∏yw
wody ch∏odzàcej. 

■ Zdjąć osłonę modułu napędowego, ruchomy silnik
napędowy przesunąć ręcznie lub za pomocą układu ste-
rowania pneumatyki w początkowe położenie robocze.

■ Uwolniony sznur należy nawinąć na rolki układu prze-
jęcia nadmiaru sznura. Drugi operator powinien się upew-
nić, że sznur jest prawidłowo umieszczony na rolkach,
ponownie wyregulować i zablokować oś przelotową rol-
ki prowadzącej napiętej strony sznura, dostosowując jej
położenie do nowego układu sznura oraz z powrotem
założyć osłonę. 

■ Je˝eli w ekstremalnych przypadkach oka˝e si , ̋ e pojem-
noÊç uk∏adu przej cia nadmiaru sznura jest niewystarcza-
jàca, nale˝y po prostu przesunàç modu∏ nap dowy 
o oko∏o 1–2 metry do ty∏u i ponownie zamocowaç go 
w nowym po∏o˝eniu. 

■ Nale˝y sprawdziç ustawienie rolek prowadzàcych 
i w razie koniecznoÊci - ponownie je wyregulowaç.

■ Nale˝y ponownie wyregulowaç nacisk posuwu na zale-
canà w tabeli wartoÊç. Ponownie zablokowaç pokr t∏o re-
gulacji ciÊnienia spr ˝onego powietrza i w∏àczyç system
ch∏odzenia wodà. 

■ Nast pnie nale˝y zwolniç przycisk wy∏àcznika awaryjnego
i uruchomiç nap d, wciskajàc przycisk w∏àcznika nap du
(ON). Za pomocà pokr t∏a regulacji pr dkoÊcià nale˝y delikat-
nie przyspieszaç do momentu uzyskania po˝àdanej lub
optymalnej pr dkoÊci ci cia. Od tej chwili system 
DS WS 15 kontynuuje ci cie automatyczne. 

■ Proces ci cia nale˝y obserwowaç. W przypadku wys-
tàpienia nadmiernych wibracji sznura nale˝y sprawdziç
prawid∏owoÊç  ustawienia rolek obrotowych i prowadzà-
cych. Ewentualnie nale˝y nieznacznie zmieniç pr dkoÊç
biegu sznura oraz nacisk posuwu.

■ Wa˝ne: W przypadku wystàpienia, w trakcie procesu
ci cia, nieprzewidzianej sytuacji krytycznej lub niebez-
piecznej np. zsuni cia si  sznura z rolki prowadzàcej bàdê
niespodziewanego wkroczenia do strefy zagro˝enia oso-
by trzeciej - nale˝y nacisnàç przycisk wy∏àczenia awaryjnego
EMERGENCY STOP (NOT-HALT)). Modu∏ nap dowy wy∏àczy
si .

■ Nale˝y uwa˝nie obserwowaç post p ci cia oraz zwracaç
uwag  na rolki prowadzàce. W odpowiednim czasie nale˝y
wy∏àczyç urzàdzenie i obróciç rolki prowadzàce o 180o -
zanim sznur rozpocznie ci cie osi przelotowej pomi dzy
rolkami prowadzàcymi!

■ Podstawowy wp∏yw na dobre wyniki ci cia w zakresie
pr dkoÊci ci cia, bezpieczeƒstwa oraz trwa∏oÊci u˝ytkowej
sznura ma stosowanie wystarczajàcego ch∏odzenia wodà
oraz ci cie wzd∏u˝ okràg∏ych, ∏agodnych ∏uków.

■ Przed przystàpieniem do ponownej regulacji
doprowadzenia wody, ustawiania rolek prowadzàcych,
nawijania sznura na rolki przejmujàce nadmiar sznura
oraz przed przystàpieniem do czyszczenia elementów
urzàdzenia nale˝y zawsze wy∏àczyç modu∏ nap dowy 
i wcisnàç przycisk wy∏àczenia awaryjnego EMERGENCY
STOP (NOT-HALT).

■ W przypadku chwilowego wy∏àczenia modu∏u nap dowego
nie nale˝y zmieniaç ustawionych uprzednio parametrów
pr dkoÊci skrawania i nacisku posuwu (ciÊnienie spr ˝onego
powietrza np. 1.5 bar). Te elementy regulacyjne mogà
zatem pozostaç w swoich dotychczasowych po∏o˝eniach.

Zakoƒczenie procesu ci cia

■ Pod koniec procesu ci cia ∏uk sznura staje si  coraz
bardziej p∏aski, spada wydajnoÊç ci cia oraz zwi ksza si
napi cie sznura. W razie koniecznoÊci rolki prowadzàce
mo˝na odsunàç od ci tego elementu, przesuwajàc je na
koƒce wsporników.

■ Przed zakoƒczeniem ci cia nale˝y upewniç si , czy uwol-
niony (odci ty) element nie przesunie si , czy jest zabez-
pieczony bàdê czy przemieÊci si  w po˝àdanym kierunku.
W razie koniecznoÊci, do dodatkowego zabezpieczenia
obiektu u˝yç nale˝y stalowych klinów. 

■ W ostatniej fazie ci cia nale˝y zdecydowanie zmniejszyç
pr dkoÊç obrotowà nap du, wzgl dnie pr dkoÊç sznura. W

7.4
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normalnych okolicznoÊciach sznur zostaje przechwycony
przez rolki prowadzàce i nie zsuwa si  z nich. Po przeci ciu
obiektu nap d nale˝y wy∏àczyç.

■ Wszystkie, umieszczone na pulpicie elementy sterowa-
nia nale˝y prze∏àczyç w po∏o˝enie "wy∏àczone" OFF (AUS)
lub w po∏o˝enie neutralne, nacisnàç przycisk wy∏àczenia
awaryjnego EMERGENCY STOP (NOT-HALT). G∏ówny
wy∏àcznik zasilania mo˝na pozostawiç w pozycji ON
(w∏àczony), a przewód zasilajàcy powinien pozostaç
pod∏àczony.

■ Niezw∏ocznie po zakoƒczeniu ci cia nale˝y op∏ukaç stru-
mieniem wody wsporniki rolek oraz rolki prowadzàce,
zamontowane na ci tym obiekcie jak równie  ̋modu∏ nap dowy,
zwracajàc przy tym szczególnà uwag  na rolki prowadzàce
i oraz rolki przejmujàce nadmiar sznura. 
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Czyszczenie pi∏y sznurowej

OSTRO˚NIE
Wyciàgnàç wtyczk´ sieciowà z gniazda.

OSTRO˚NIE
Nale˝y zadbaç o to, aby urzàdzenie, zwłaszcza uchwyty,
były suche i czyste. Nie mogà one byç zanieczyszczone
smarem ani olejem. Nie u˝ywaç Êrodków konserwujàcych
zawierajàcych silikon.

■ Zalecamy Paƒstwu wykonywanie zgrubnego czyszczenia
najwa˝niejszych elementów pi∏y sznurowej równie  ̋pomi dzy
poszczególnymi operacjami ci cia. Nale˝y po prostu op∏ukaç
strumieniem wody z w ˝a rolki prowadzàce, wsporniki rolek
oraz przednià cz Êç modu∏u nap dowego, jak równie˝ uk∏ad
rolek przejmujàcych nadmiar sznura.

■ Przed przystàpieniem do gruntownego codziennego
czyszczenia urzàdzenia nale˝y ustawiç wszystkie elementy
sterowania w pozycji "wy∏àczone" (AUS) bàdê w pozycji
neutralnej. Nale˝y wy∏àczyç g∏ówny wy∏àcznik, znajdujà-
cy si  w Êciance pulpitu sterujàcego oraz wyjàç wtyczk
przewodu zasilania w energi  elektrycznà.

■ BezpoÊrednio po zakoƒczeniu ka˝dego dnia roboczego
nale˝y umyç ca∏e urzàdzenie za pomocà strumienia wody
z w ˝a oraz szczotki, zwracajàc przy tym szczególnà uwag
na elementy wymienione powy˝ej. Czyszczenie powinno
zostaç uwzgl dnione w harmonogramie czasowym dnia
roboczego. W przypadku pozostawienia nie oczyszczonego
urzàdzenia, ju˝ po jednej nocy nastàpi "zabetonowanie"
rolek prowadzàcych oraz elementów ruchomych, przy
czym póêniejsze usuni cie stwardnia∏ego szlamu b dzie
trudne, czasoch∏onne oraz zwiàzane z niebezpieczeƒst-
wem powstania uszkodzeƒ! 

■ Modu∏u sterujàcego nie wolno czyÊciç strumieniem
wody, nale˝y go jedynie przetrzeç czystà, wilgotnà szmatkà!
Stosowanie wysokociÊnieniowych parowych systemów
czyszczàcych jest zabronione!

■ Po umyciu/oczyszczeniu urzàdzenia nale˝y sprawdz-
iç rolki prowadzàce oraz elementy ruchome pod kàtem
ich ∏atwego obracania si  oraz, wzrokowo, pod kàtem
wyst -powania uszkodzeƒ. Nale˝y równie˝ skontrolowaç,
czy  funkcjonowanie elementów regulacyjnych urzàdzenia
jest nienaganne. Uszkodzone lub nieprawid∏owo funkcjonu-
jàce cz Êci nale˝y natychmiast wymieniç, co pozwoli na
wyeliminowanie mo˝liwoÊci wystàpienia wypadków bàdê
uszkodzeƒ oraz ich kosztownych nast pstw.

8.1

21

■ W temperaturach poni˝ej zera (-oC), po zakoƒczeniu
pracy bàdê czyszczenia nale˝y usunàç z silników wod  za
pomocà spr ˝onego powietrza (nale˝y podaç spr ˝one
powietrze na przy∏àcze doprowadzajàce wod  do modu∏u
nap du � i otworzyç jeden z zaworów wodnych, znajdu-
jàcych si  na przedniej Êciance modu∏u �). Operacj  przed-
muchiwania nale˝y kontynuowaç do chwili, gdy 
z modu∏u przestanie si  wydobywaç woda.
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Konserwacja oraz obs∏uga 

■ Po u˝yciu nale˝y wyczyÊciç i nasmarowaç olejem wszys-
tkie ruchome cz Êci oraz, co pewien czas, za pomocà
smarownicy t∏okowej, nasmarowaç nale˝y ∏o˝ysko prowad-
nicy na pr tach prowadzàcych �. Zapobiegnie to prze-
dostawaniu si  do ∏o˝yska wody i brudu - a zatem jego
przedwczesnemu zu˝yciu.

8.2

■ Od czasu do czasu nale˝y sprawdziç stan filtra po-
wietrza �. umieszczonego u góry, po prawej stronie szaf-
ki pulpitu sterujàcego w górnym prawym rogu odcinku
modu∏u sterujàcego. W przypadku zabrudzenia filtra na-
le˝y go oczyÊciç bàdê wymieniç.

Cz Êci zu˝ywajàce si

■ W rozdziale 3 oraz w broszurze dotyczàcej zestawu
narz dzi/osprz tu zamieszczony jest wykaz najwa˝niejszych
cz Êci eksploatacyjnych oraz zu˝ywajàcych si . Niektóre z
elementów urzàdzenia - rolk  prowadzàcà, ko∏o nap dowe
czy dysze doprowadzajàce wod  - znajdà Paƒstwo tak˝e
w prospekcie - lub prosimy o kontakt z przedstawicielem
firmy Hilti.

Serwis oraz naprawa

■ W przypadku, gdy pi∏a sznurowa jest na bie˝àco dok∏adnie
czyszczona oraz smarowana, prawdopodobieƒstwo wys-
tàpienia zak∏óceƒ w jej funkcjonowaniu jest bardzo niewielkie.
Do zak∏óceƒ w funkcjonowaniu doprowadziç mo˝e jedynie
brud  oraz niefachowa obs∏uga urzàdzenia!

■ Konstrukcja mechaniczna systemu ci cia za pomocà
sznura diamentowego jest bardzo prosta. Korzystajàc ze
znajdujàcych si  w ofercie Hilti elementów eksploatacyjnych
oraz zu˝ywajàcych si , operator urzàdzenia mo˝e utrzy-
maç je w sprawnoÊci mechanicznej, dokonujàc ewentu-
alnie samodzielnej wymiany takich elementów jak rolki
prowadzàce, z∏àczki itp.

■ Pozosta∏e cz Êci (cz Êci zamienne) dost pne sà w razie
potrzeby w serwisie i mogà zostaç wymienione na miejs-
cu przez samego operatora, specjalistów bàdê mechaników
firmy Hilti.

■ Z ró˝nych wzgl dów dojÊç mo˝e do pojedynczych przy-
padków uszkodzeƒ pojedynczych bezpieczników, znajdu-
jàcych si  w szafce pulpitu sterowania.

■ Wszystkie bezpieczniki sà dost pne na rynku, a jeden
zestaw bezpieczników zamiennych znajduje si  wewnàtrz
modu∏u sterujàcego. Bezpieczniki w module sterujàcym
mogà byç wymieniane przez samego operatora. Patrz
rozdzia∏y: "Osprz t" oraz "Wykrywanie usterek". 

■ Naprawy bàdê regulacji elementów uk∏adu elektrycznego
(np. przetwornicy) mogà dokonywaç wy∏àcznie odpowied-
nio przeszkoleni i wykwalifikowani specjaliÊci. Instrukcja
dotyczàca przetwornicy znajduje si  wewnàtrz modu∏u
sterujàcego.

8.4

8.3

1

2
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8. Care and maintenance

Schemat uk∏adu elektrycznego pi∏y sznurowej - pulpit sterujàcy 8.5
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8. Konserwacja, obs∏uga oraz naprawa

Schemat uk∏adu elektrycznego pi∏y sznurowej - modu∏ nap dowy8.6
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8. Care and maintenance

Schemat uk∏adu pneumatycznego pi∏y sznurowej - modu∏ nap dowy8.7
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9. Wykrywanie oraz usuwanie usterek

Wykrywanie oraz usuwanie usterek 9.1 Poszukiwanie przyczyn usterek zwiàzanych 
ze sznurem diamentowym 50

9.2 Usuwanie zak∏óceƒ w pracy pi∏y sznurowej DS WS 15 53
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9. Wykrywanie oraz usuwanie usterek

Poszukiwanie usterek zwiàzanych ze sznurem diamentowym

■ Pi∏a sznurowa DS WS 15 nie mo˝e wprawiç sznura w ruch

Mo˝liwa przyczyna Rozwiàzanie / Êrodki zaradcze

Zbyt ostre kraw dzie betonu – Za pomocà uniwersalnego m∏otka Hilti nale˝y
zaokràgliç kraw dzie i przed uruchomieniem prze-
ciàgnàç sznur r cznie do przodu i do ty∏u, dokonujàc
wst pnego naci cia

Nowy sznur diamentowy klinuje si  w szczelinie – Dokoƒczyç ci cie za pomocà sznura zu˝ytego
wykonanej za pomocà zu˝ytego sznura – Wykonaç otwór pomocniczy, przez który

mo˝na b dzie poprowadziç nowy sznur
Zbyt d∏ugi odcinek przyporu (kontaktu) – Niezb dne jest zamontowanie wi kszej iloÊci
sznura diamentowego z betonem rolek prowadzàcych lub zwalniajàcych sznur
Sznur diamentowy jest zbyt mocno napi ty – zmniejszyç napi cie sznura za pomocà zaworu regu-

lacyjnego ciÊnienia powietrza

■ Pomi dzy sznurem diamentowym a ko∏ami nap dowymi wyst puje poÊlizg

Mo˝liwa przyczyna Rozwiàzanie / Êrodki zaradcze

Sznur diamentowy nie jest wystarczajàco napi ty – Zwi kszyç napi cie poprzez regulacj  za pomocà
zaworu regulacyjnego ciÊnienia powietrza

Ok∏adzina (banda˝) ko∏a nap dowego – Wymieniç ko∏o nap dowe
jest zbyt mocno zu˝yty.

■ W momencie uruchomienia sznur spada z kó∏ nap dowych

Mo˝liwa przyczyna Rozwiàzanie / Êrodki zaradcze

Nie zastosowano blokady rozruchu – zastosowaç blokad
rozruchu (ustawiç tulej
zaciskowà bezpoÊrednio
za cylindrem pneumaty-
cznym i zablokowaç jà 
w tym po∏o˝eniu)

9.1

Do strefy zagrożenia można wchodzić wyłącznie z wyłą-
czonym napędem i unieruchomionym kołem napędo-
wym. Przed wejściem do strefy zagrożenia należy naci-
snąć przycisk wyłączenia awaryjnego EMERGENCY STOP
(NOT-HALT).

Przed otworzeniem pulpitu sterowania należy odłączyć
zasilanie prądem; w tym celu wyciągnąć wtyczkę siecio-
wą z gniazda.
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9. Wykrywanie oraz usuwanie usterek

■ Silne, nieregularne oraz jednostronne zu˝ycie sznura diamentowego

Mo˝liwa przyczyna Rozwiàzanie / Êrodki zaradcze

Sznur diamentowy nie zosta∏ wst pnie skr cony przed – Skr ciç wst pnie sznur diamentowy o oko∏o 1 - 1,5 
po∏àczeniem jego koƒców obrotu w lewo, patrzàc od przodu na skr cane koƒce 

sznura w kierunku z∏àczy 
– Po ka˝dej d∏u˝szej operacji ci cia sznurem nale˝y

ponownie skr ciç, stosujàc zró˝nicowanà iloÊç 
obrotów (raz wi cej, raz mniej)

■ P kni cie (zerwanie) sznura tu˝ za z∏àczem

Mo˝liwa przyczyna Rozwiàzanie / Êrodki zaradcze

Zbyt ma∏y promieƒ biegu sznura diamentowego w betonie – Nale˝y zamontowaç dodatkowe rolki prowadzàce
Zbyt d∏ugie z∏àcze sznura – Zamontowaç krótsze z∏àcze sznura

– Zamiast sztywnych z∏àcz sznura zastosowaç 
szybkoz∏àcza zalecane przez Hilti

■ Sznur diamentowy wysuwa si  z zagniatanego z∏àcza

Mo˝liwa przyczyna Rozwiàzanie / Êrodki zaradcze

èle wyregulowane szczypce zaciskajàcych Sprawdziç ustawienie szczypiec dociskowych
Zbyt ma∏y zacisk szczypiec zaciskajàcych – Minimalny zacisk wynosi 7 t (szczypce zaciskowe

Hilti - 8 t)
Nieodpowiednie lub zu˝yte szcz ki zaciskajàce – Sprawdziç szcz ki dociskowe i w razie koniecznoÊci -

wymieniç je
Sznur nie zosta∏ wystarczajàco g∏ boko wsuni ty do z∏àcza – W przypadku wszelkich z∏àcz sznura powinien byç 

zawsze wsuni ty do oporu. Odci cie koƒca sznura
powinno zostaç wykonane zgodnie z instrukcjà, czys-
to i prostopadle do jego osi

■ Sznur diamentowy ma bicie i bardzo mocno ko∏ysze si

Mo˝liwa przyczyna Rozwiàzanie / Êrodki zaradcze

Sznur jest zbyt s∏abo napi ty – Zwi kszyç napi cie sznura za pomocà zaworu regu-
lacji ciÊnienia spr ˝onego powietrza

Odst p pomi dzy rolkami prowadzàcymi jest zbyt du˝y – Zamontowaç dodatkowe wsporniki rolek
(swobodny odcinek sznura jest za d∏ugi) – Zastosowaç krótszy sznur diamentowy

– UmieÊciç modu∏ nap dowy bli˝ej ci tego obiektu
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9. Wykrywanie oraz usuwanie usterek

■ Sznur diamentowy bardzo mocno dr˝y z du˝à cz stotliwoÊcià

Mo˝liwa przyczyna Rozwiàzanie / Êrodki zaradcze

Sznur jest zbyt mocno napi ty – Zmniejszyç napi cie sznura za pomocà zaworu regu-
lacji ciÊnienia spr ˝onego powietrza

Nieprawid∏owa pr dkoÊç obrotowa – Ustawiç prawid∏owà pr dkoÊç

■ Sznur diamentowy ulega zbyt szybko zu˝yciu

Mo˝liwa przyczyna Rozwiàzanie / Êrodki zaradcze

Zbyt ma∏a pr dkoÊç obrotowa i wynikajàca – Zwi kszyç pr dkoÊç obrotowà nap du
stàd zbyt ma∏a pr dkoÊç ci cia sznura diamentowego /  pr dkoÊç skrawania
Zbyt s∏abe ch∏odzenie sznura diamentowego – Zastosowaç wi kszà iloÊç dysz podajàcych wod  

na tor skrawania
Za krótki odcinek przyporu – Zwi kszyç odcinek przyporu (odcinek kontaktu 
(odcinek kontaktu sznura z betonem) sznura z betonem).
Zbyt du˝e napi cie sznura w stosunku do d∏ugoÊci – Zmniejszyç napi cie sznura za pomocà zaworu
odcinka przyporu (kontaktu sznura z betonem) regulacji ciÊnienia spr ˝onego powietrza
Ci ty materia∏ wykazuje du˝à ÊcieralnoÊç – Dobraç sznur diamentowy o innej  specyfikacji 
Kierunek biegu sznura jest nieustannie zmieniany – Sznur nale˝y zawsze montowaç w tym samym, zgod-

nym z instrukcj  kierunku

■ Oderwanie segmentów diamentowych od sznura
(Segmenty diamentowe, materia∏ ∏àczàcy oraz spr ˝yny podtrzymujàce zsuwajà si  po sznurze)

Mo˝liwa przyczyna Rozwiàzanie / Êrodki zaradcze

Niewystarczajàce ch∏odzenie lub ca∏kowity – Nale˝y zawsze zapewniç podawanie odpowiedniej
brak ch∏odzenia sznura iloÊci wody na powierzchni  skrawania
Podczas ci cia nastàpi∏o zakleszczenie – Poszczególne elementy betonowe nale˝y
i zablokowanie sznura diamentowego w szczelinie zabezpieczaç przed przesuwaniem si  za pomocà

klinów stalowych
– Ze szczeliny nale˝y ewentualnie usuwaç luêny gruz



53

9. Wykrywanie oraz usuwanie usterek

Usuwanie zak∏óceƒ w pracy pi∏y sznurowej DS WS 15

■ Pi∏a nie w∏àcza si
G∏ówny w∏àcznik / wy∏àcznik pi∏y znajduje si  w po∏o˝eniu "w∏àczony"
ON (EIN) lecz zielona lampka "praca" (Betrieb) nie Êwieci si .

Mo˝liwa przyczyna Rozwiàzanie / Êrodki zaradcze

Brak napi cia zasilania na przy∏àczu – Sprawdziç bezpiecznik sieciowy
w skrzynce rozdzielczej obiektu
(35 - 40 A)

Zbyt ma∏e napi cie lub brak napi cia – Sprawdziç ka˝dà z trzech faz.
na jednaj z faz – Sprawdziç przewód przed∏u˝ajàcy

oraz wtyczki / gniazdka pod
kàtem uszkodzeƒ bàdê z∏ego kon-
taktu.

– Ewentualnie zwróciç si  do elek-
tryka sieciowego obiektu

Uszkodzony bezpiecznik ■ Zresetować lub wymienić
w skrzynce rozdzielczej uszkodzony bezpiecznik

– Bezpiecznik sieciowy �
– Bezpiecznik transformatora 3.15 A

A, zw∏oczny �
– Bezpiecznik transformatora 0.63 A

A, zw∏oczny �
– 1 modu∏ przekaêników dla �, �, �
– bezpieczniki zamienne znajdujà 

si  w szafce pulpitu sterowania 
� � � �

9.2

■ Usterka dajàca jeden z nast pujàcych objawów

Mo˝liwa przyczyna Rozwiàzanie / Êrodki zaradcze

� Czerwona lampka z lewej strony – Wymieniç lub zamieniç blok 
pulpitu wy∏àczona, przekaêników �
Przetwornik / silniki nap dowe 
nie obracajà si

� Czerwona lampka na Êrodku – Zwróciç si  o pomoc do
po lewej stronie pulpitu wy∏àczona wykwalifikowanego elektryka,    
problem zwiàzany z wy∏àcznikiem przekaênik �
termicznym lub os∏ona sznura

� Czerwona lampka na Êrodku – Wymieniç lub zamieniç blok   
po prawej stronie pulpitu  przekaêników �
wy∏àczona, zderzak kraƒcowy 
posuwu pneumatycznego

� Czerwona lampka po prawej – Wymieniç lub zamieniç blok 
stronie w∏àczona, zawór wodny przekaêników �

W przypadkach �, � i � stosowany jest ten sam typ przekaênika tzn.
przekaêniki �, �, � sà jednakowe i mo˝na je naprzemiennie zamieniaç

6

5

1 3

2 4

4

7

1

2 3 4
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9. Wykrywanie oraz usuwanie usterek

■ DS WS 15 nie w∏àcza si  
Pali si  zielona lampka "praca" oraz czerwona lampka sygnalizacji
zak∏ócenia "b∏àd".

Mo˝liwa przyczyna Rozwiàzanie / Êrodki zaradcze

Przewód zasilajàcy lub sterujàcy  – Po∏àczyç przewody
modu∏u nap du nie zosta∏ pod∏àczony 
do pulpitu sterowania 
Brak osłony na urządzeniu – Zamontować osłonę 
�

Silniki sà przegrzane – Zastosowaç wi kszà iloÊç wody
ch∏odzàcej lub ch∏odniejszà wod

Przecià˝ony jest przetwornik pràdu – Nie pracowaç przy poborze pràdu
powy˝ej 30 A

– Sprawdziç filtr znajdujàcy si  
w szafce pulpitu sterowania 
(w wylocie powietrza z pulpitu
sterowania wyczuwalny musi byç
ruch powietrza).

Zresetowaç przetwornik:
Wy∏àczyç zasilanie wy∏àcznikiem
g∏ównym, w∏àczyç je ponownie 
po oko∏o 1 minucie.

■ System DS WS 15 nie w∏àcza si
Pali si  zielona lampka "praca"

Mo˝liwa przyczyna Rozwiàzanie / Êrodki zaradcze

WciÊni ty jest przycisk wy∏àczenia – Odblokowaç przycisk wy∏àczenia 
awaryjnego EMERGENCY STOP awaryjnego
(NOT-HALT)

■ System DS WS 15 sam wy∏àcza si  w trakcie pracy i nie daje si  
ponownie w∏àczyç.
Pali si  zielona lampka "praca" oraz ˝ó∏ta lampka "posuw pneumaty-
czny"

Mo˝liwa przyczyna Rozwiàzanie / Êrodki zaradcze

Sanki prowadzàce cylindrów – Zmniejszyç d∏ugoÊç sznura 
pneumatycznych osiàgn ∏y (nawinàç go na rolki przejmu
koƒcowe po∏o˝enie jàce nadmiar sznura) lub

  odsunàç urzàdzenie do ty∏u 

5
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9. Wykrywanie oraz usuwanie usterek

■ Brak napi cia w gniazdku 230 V

Mo˝liwa przyczyna Rozwiàzanie / Êrodki zaradcze

Brak przewodu zerowego – Sprawdziç przewód zasilajàcy
Zadzia∏a∏ bezpiecznik automatyczny –  W∏àczyç bezpiecznik automaty

czny �

■ Du˝y pobór pràdu (ponad 40 A) lub przecià˝ony konwertor

Mo˝liwa przyczyna Rozwiàzanie / Êrodki zaradcze

Zbyt du˝e napi cie sznura – Zmniejszyç napi cie za pomocà
zaworu regulacyjnego ciÊnienia
powietrza �

6

7
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Dotyczy tylko państw UE
Nie wyrzucaj elektronarzędzi wraz z odpadami z
gospodarstwa domowego! 

Zgodnie z Europejską Dyrektywą w sprawie zużytego sprzę-
tu elektrotechnicznego i elektronicznego oraz dostosowaniem
jej do prawa krajowego, zużyte elektronarzędzia należy poseg-
regować i zutylizować w sposób przyjazny dla środowiska.

10. Utylizacja

Urzàdzenia Hilti wytwarzane sà w znacznej cz Êci z mate-
ria∏ów, które mo˝na ponownie zastosowaç. 
Wymogiem, decydujàcym o mo˝liwoÊci ponownego zas-
tosowania jest odpowiednie rozdzielenie materia∏ów. W
wielu krajach firma Hilti jest ju˝ przygotowana do odbioru
starych urzàdzeƒ w celu ich recyklingu. Prosimy o zwracanie
si  z pytaniami do sprzedawcy lub serwisu Hilti.

Przekaż odpady do ponownego 
wykorzystania
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11. Gwarancja producenta na urządzenia

W razie pytań dotyczących warunków gwarancji należy
skontaktować się z lokalnym przedstawicielem HILTI.
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12. Deklaracja zgodnoÊci (z wytycznymi UE) (oryginał)

Poziom emisji ha∏asu (wed∏ug normy EN ISO 3744)

Urzàdzenie: elektryczna pi∏a sznurowa DS WS 15
Typowy wa˝ony poziom emisji akustycznej, 
wed∏ug skali A  
Funkcjonujàcego urzàdzenia 
w odleg∏oÊci 2,8 m od modu∏u nap dowego: 79 dB(A) 
Stosowanie ochraniaczy s∏uchu NIE jest wymagane

Deklaracja zgodnoÊci (z wytycznymi UE) (oryginał)

Opis: elektryczna pi∏a sznurowa
Numer seryjny: 403 do 9999
Oznaczenie (typ): DS WS 15
Rok skonstruowania: 2000

Z pe∏nà odpowiedzialnoÊcià oÊwiadczamy, ˝e niniejszy produkt odpowiada wymogom zawartym w nast pujàcych
wytycznych oraz normach: 
do 19 kwietnia 2016: 2004/108/WE, od 20 kwietnia 2016: 2014/30/UE, 2006/42/WE, 2011/65/UE, EN 60204‑1,
EN 12100.

Urządzenie spełnia wymogi normy odpowiedniej normy pod warunkiem, że moc zwarciowa SSC w punkcie  przyłączenia
instalacji do publicznej sieci energetycznej jest większa lub równa 3,2 MVA. Instalator lub użytkownik urządzenia
odpowiedzialny jest za dopilnowanie, w razie konieczności po konsultacji z dostawcą energii, aby urządzenie zostało
przyłączone wyłącznie do punktu przyłączenia o wartości SSC większej lub równej 3,2 MVA.

12.1

12.2

Dokumentacja techniczna:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6
86916 Kaufering
Niemcy

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100, FL-9494 Schaan

Paolo Luccini Johannes Wilfried Huber
Head of BA Quality and Process Management Senior Vice President
Business Area Electric Tools & Accessories Business Unit Diamond

06 / 2015 06 / 2015
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